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FORORD

Forfragningar

Uppge modelltyp och serienummer vid forfragningar eller bestallningar och vid all skriftlig
korrespondens. Serienumret ar noterat pa en plat dverst pa drivenheten.

Distributed by:

<] iﬁUﬁERF@ﬂQE

Model: Serial No: Weight:
Flow ‘ ‘ c €
Range: From To

Pressure

Range: From To ‘ ‘[!!J‘
Max. Back Date of O
Pressure: Manufacture

Maskindirektivet (endast EU)

Maskindirektivet 2006/42/EG (tidigare 98/37/EEG) ger en harmonisering av viktiga halsooch
sakerhetskrav avseende maskiner, genom en kombination av obligatoriska halso- och
sakerhetskrav och frivilligt harmoniserade standarder. Sadana direktiv galler endast produkter
som ska foras ut eller bérja anvandas pa marknaden for forsta gangen.

Tillverkaren eller den auktoriserade representanten maste sammanstalla en "Férsakran om
Overenstammelse”.

Forsakran om overenstimmelse

Nar jordborrenheter levereras tillsammans med monteringsramar tillverkade av Avant Tecno
Oy och vridborrar for att utgéra en jordborrmaskinenhet sa har Avant Tecno Oy kontroll ver de
levererade delarnas lamplighet. For att visa detta och uppfylla lagkraven

i maskindirektivet utfardas en férsdkran om 6verensstammelse och en CE-markning satts pa
maskinenheten.

(exempel foljer)
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Manufactured By
€& > Auger Torque Europe Limited )
EU-forsakran om overenstammelse

Ansvarig person:

Namn < m
Befattning m
Féretagsnamn Auger Torgue Eurt
Adress Hazelton, Chel .~

GL54 4DX, En
Telefon ++44 (0
Fax ot 14

N
Intygar att den be&
Tillverkare / QLALK\ NEurope Ltd.
Modell M\)

Serienummer

Uppfyller kraven i maskindirektivet 2006/42/EG.
Den uppfyller aven de grundlaggande halso- och sakerhetskrav, nationella standarder och
de inférlivade harmoniserade standarder som ar tillampliga pa produkten.

Underskrift: Datum
(Ansvarig person)
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REGISTRERING

Fyll i formularet och férvara det tilsammans med handboken

AVZANT

AVANT TECNO OY

Ylotie 1

F1-33470

Ylojarvi

Finland

Tel. +358 3 347 8800

Telefax +358 3 348 5511
E-post: sales@avanttecno.com

MODELLNUMMER:

SERIENUMMER:

TILLVERKNINGSDATUM:

LEVERANTOR/ATERFORSALJARE:

DATUM FOR FORSALJNING TILL LEVERANTOR/ATERFORSALJARE:

DATUM FOR FORSALJINING TILL FORSTA SLUTANVANDARE:

AGARE ELLER OPERATOR:

HUVUDMASKIN MARKE OCH MODELL:

Obs; Uppge alltid serienummer vid kommunikation med leverantor/aterforsaljare
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REGISTRERING

| | garantisyfte MASTE formuléaret fyllas i och aterséndas till Avant Tecno Oy inom 14 dagar fran
slutanvandarens kop.

AVZANT

AVANT TECNO OY

Ylotie 1

F1-33470

Ylojarvi

Finland

Tel. +358 3 347 8800

Telefax +358 3 348 5511
E-post: sales@avanttecno.com

MODELLNUMMER:

SERIENUMMER:

LEVERANTOR/ATERFORSALJARE:

DATUM FOR FORSALJNING TILL LEVERANTOR/ATERFORSALJARE:

DATUM FOR FORSALJINING TILL FORSTA SLUTANVANDARE:

AGARE ELLER OPERATOR:

HUVUDMASKIN MARKE OCH MODELL:

Obs; Uppge alltid serienummer vid kommunikation med leverantor/aterforsaljare

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
TILLVERKNINGSDATUM:
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
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| garantisyften ska formularet pa baksidan av denna sida
fyllas i och atersandas;

Avant Tecno Oy
Ylotie 1
FI-33470
Ylojarvi
Finland
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INLEDNING

Avant Tecno Oy tackar dig for att du valde en av vara produkter. Den har operatérshandboken har
sammanstallts for att du ska kunna hantera utrustningen pa ett sakert satt.

Avant Tecno Oy jordborrenheter har utformats fér anvandning med specifika Avant Tecno Oy
monteringsramar, vridborrar, vridborrférlangningar och -slitagedelar. De ger en saker och
tillforlitig metod for halborrning i marken, férutsatt att anvandning och underhall skots korrekt.

Information om smoérjnings- och underhallsintervall finns pa sidorna 27 till 30
Observera foljande innan du anvéander jordborren:

Jordborren levereras komplett, fylld med ratt mangd olja. Oljenivan behdver inte kontrolleras.
Hydraulslangar maste passas in och dras at till korrekt moment (se sidan 16).
Enheten maste koras in i enlighet med den rekommenderade proceduren (se sidan 18).

OBS:

Den har operatérshandboken ska anvandas tillsammans med huvudmaskinens
anvandningsinstruktioner.

Instruktionsbocker ska ses som en del av maskinen. De ska alltid férvaras sakert tillsammans med
maskinen for enkel och snabb referens.

Nya eller extra exemplar kan erhallas fran Avant Tecno-aterforsaljaren eller direkt fran Auger
Torque.

Avant Tecno Oy jordborrenheter har utformats for anvandning med specifika huvudmaskiner
tillsammans med Avant Tecno Oy sortiment av monteringsramar, vridborrar, vridborrférlangningar
och -slitagedelar. De ger en saker och tillférlitig metod for halborrning i marken, férutsatt att
anvandning och underhall skots korrekt.

Avant Tecno Oy stravar standigt efter att férbattra och utdka sitt produktsortiment och forbehaller
sig ratten att nar som helst férandra sina specifikationer utan féregaende meddelande eller
atagande. Foretaget atar sig inget ansvar for avvikelser som kan uppkomma mellan dess
maskinspecifikationer och beskrivningarna darav i dess publikationer

JORDBORR KOMPABILITET

Foéljande diagram identifierar vilket jordborrningsredskap som ar kompatibelt med varje Avant-
maskin.

MASKIN

O

+ o
(7] (70] [72] - —
Q Y 0 © o ™ o o (<)) o o e} © o [To} o %) o S
N N %) — N — I N — N I3Y I3\ N ™ ™ < < Te) ©
o o o N N ™ ™ ™ < < 0 [te) [Ye) © © © ~ N ~
HD35 | v | vv | X X X | vV | VvV I|IVVI|IVvVI|IVVI|IVvV I vV I|vv ] X X X X X X
HD45 | x |vv | v X X v v v v v v | vV |VvvY vV | X X X X X

XHDS8 | x | X |vv | X | X | X | X |vw | X | X | x| v | v vw|vw vv|vv vy

X

REDSKAP

XHD72 | x | x |vv | X | X | X | x |vv| X | x| x| x | v | v |vw|vv|vv|vv]| X

XHD92 | x | x |vv | X | X | X | X |vv| X | X | X | X | X | X |vv|vv|vv|vv|vy

Nyckel: v'v' Fungerarbra v Fungerar X Fungerar inte
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SAKERHETSNOTERINGAR

Skydda dig

Var noga med att anvanda skyddskladsel och personlig sakerhetsutrustning.

Du kan behova

Skyddshjalm
Skyddsglasdgon
Horselskydd

Kladsel for daligt vader
Reflexkladsel
Skyddshandskar
Skyddskangor

Anvand INTE I6st sittande klader, smycken eller andra foremal och fast upp langt har som skulle
kunna fastna i reglagen eller i andra maskindelar.

Lar kanna utrustningen

Lar dig anvanda alla reglage pa maskinen och pa tillsatserna.

OM DET FINNS NAGOT | HANDBOKEN SOM DU INTE FORSTAR MASTE DU KONTAKTA
MASKINREPRESENTANTEN ELLER TILLVERKAREN OCH BE OM EN FORKLARING.

Fara, Varning och Var forsiktig

Den har symbolen nedan har 3 viktiga betydelser nar den anvands tillsammans med foljande
bildtexter.

FARA: En OMEDELBART FARLIG situation som KOMMER ATT resultera i
DODSFALL eller MYCKET ALLVARLIG PERSONSKADA

VARNING: En POTENTIELLT FARLIG situation som SKULLE KUNNA
resultera i DODSFALL eller MYCKET ALLVARLIG PERSONSKADA
VAR FORSIKTIG: EN POTENTIELLT FARLIG situation som KAN resultera i

> P> PB

en MINDRE PERSONSKADA
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Skydds- och sakerhetsenheter

Se till alla skyddsenheter finns pa plats och sitter ordentligt fast. Se till att alla skydd, platar och
sakerhetsskyltar ar korrekt installerade och i gott skick.

Kontrollera utrustningen

Ta dig tid att kontrollera maskinen och se till att alla system fungerar som de ska innan du
anvander utrustningen.

» Anvand aldrig utrustningen om delar ar slitha, skadade eller saknas. Anvand endast
originalreservdelar.

+ Se fore allt underhallsarbete ALLTID till att huvudmaskinen star sakert och stabilt och att motorn
ar avstangd och hydrualikréren bortkopplade.

» Kontrollera att delar inte ar I10sa, trasiga, saknade eller skadade. Hall allt i gott skick och se till
att alla sakerhetsenheter finns pa plats.

* Genom alla underhallsprocedurer som anges for utrustningen.

» Skydda alltid handerna. Valj lampliga handskar vid hantering av utrustningen under inpassning,
borttagning eller justering

» Skydda alltid fotterna med skyddskangor.

allvarliga PERSONSKADOR, BLINDHET ELLER DODSFALL.

Det kan hdnda att vatskeldckage under tryck inte syns. Sok efter lackage med
hjalp av

en bit tjock kartong eller trd. ANVAND INTE BARA HANDERNA.

Skydda 6gonen med skyddsglasogon.

Vitska som tringer in i huden medfor att hud MASTE avligsnas kirurgiskt.
SOK LAKARVARD GENAST

2 VARNING: Hydraulvatska under tryck kan tranga in i hud eller 6gon och orsaka

Se till alla hydraulledningar ar korrekt installerade.

Innan hydraulsystemet trycksatts ska alla anslutningar kontrolleras sa att de ar atdragna och att
ledningar, ror och slangar inte ar skadade. Slapp ut allt tryck innan hydraulledningarna kopplas
bort.

Faroklassificering (galler endast ANSI-sdkerhetsdekaler)

A DANGER FARA: OMEDELBAR FARA! - Resultatet av att inte forsta eller folja

dessa instruktioner kan bli personskador eller dodsfall.

_ VARNING: Resultatet av att inte félja dessa instruktioner kan bli

personskador eller dodsfall.
A CAUT'ON VAR FORSIKTIG: Resultatet av att inte folja dessa instruktioner kan

bli lindriga personskador eller skador pa maskinen eller fordonet.

No TICE MEDDELANDE: Den héar informationen &r viktigt for att utrustningen
ska kunna anvandas korrekt. | annat fall kan utrustningen bli
oanvandbar i fortid.

RENGOR ELLER BYT UT SAKERHETSDEKALERNA OM DET AR SVART ATT LASA ELLER
FORSTA DEM
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Forebyggande sdkerhetsatgarder

ABEH®

Anvand eller montera ALDRIG utrustningen utan att helt forsta operatérshandboken

avseende bade utrustningen och huvudmaskinen.
Avant Tecno Oy rekommenderar att du far instruktioner fran aterférsaljaren innan
enheten anvands.

Anvand ALDRIG utrustningen om du inte ar i god fysisk kondition och vid god mental
halsa.

Anvand ALDRIG utrustningen under paverkan av nagon substans (inklusive droger och
alkohol) som kan inverka pa synen.

Anvand ALDRIG utrustningen om delar ar slitha, skadade eller saknas. Anvand endast
originalreservdelar.

Lat ALDRIG askadare (inte heller djur) vistas inom 6 meter fran arbetsomradet.

Lat ALDRIG minderariga hantera utrustningen.

APODOP®

Kontrollera ALLTID arbetsomradet innan utrustningen anvands. Kontrollera om det finns

potentiella faror,

t.ex. el- eller kommunikationskablar m.m.

Se fore allt underhallsarbete ALLTID till att huvudmaskinen star sékert och stabilt och att
motorn ar avstangd.

Se ALLTID till att hydrauloljetillforseln till tillsatsen ar bortkopplad genom att lossa
hydraulslanganslutningarna innan utrustningen passas in, tas bort eller justeras

Anvand ALLTID skyddshjalm och skyddsglaségon vid arbete pa enheten.

Skydda ALLTID handerna. Valj Iampliga handskar vid hantering av utrustningen

under inpassning, borttagning eller justering av enheten.

Skydda ALLTID fétterna. Anvand godkanda skyddskangor.

Folj ALLTID huvudmaskinens instruktioner rorande bullerskydd.

VAR ALLTID UPPMARKSAM. Om n&got gar sénder, lossnar eller inte fungerar pa din
utrustning ska du SLUTA ARBETA, sanka utrustningen till marken, stdnga av motorn och
lasa hydraultillférseln, inspektera maskinen och utfora reparationer eller justeringar
innan du aterupptar anvandningen.
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IDENTIFIERING
Typisk uppsattning

Drivenhetens

> monteringssprint

monteringsram

Jordborr

Pafylinings-/

@ draneringsplugg

Vridborrens
drivsprint

Vridborr

Vridborrtand

Vridborrpilot

www.avanttecno.com




MONTERING - INPASSNING AV HAKE
SAKERHETEN FRAMST

Arbeta ALLTID i par (2 utbildade operatorer) nar komponenter i jordborrenheten
monteras eller demonteras pa huvudmaskinen. Kontrollera alltid tillsatsens vikt och se
till att ha ratt utrustning for att hantera den.

Kontrollera ALLTID huvudmaskinen:
@ » Ar i korrekt fungerande skick
« Ar korrekt parkerad pa jamnt underlag

+ Har handbromsen PA, hydraulkretsen last och motorn AV.
« Anvand vid behov lampligt klassad lyftutrustning (vikten anges pa dataskylten).

— N
DIN 1284 INPASSNING Se till att alla komponenter ar smorda pa maskinenheten:

Steg 1

Lyft upp snabbkopplingsplattans lasstift och vrid dem bakat till
skaran, sa att de ar lasta i det dvre laget.

Om lastaren ar utrutad med ett hydrauliskt lasningssystem for
redskapet, las ytterligare anvisningar i relevanta handbocker
om anvandningen av lasningssystemet.

Sakerstall att hydraulslangarna inte ar i vagen fér monteringen.

Steg 2

Vrid snabbkopplingsplattan hydrauliskt till en snett
framatlutande position.

Kor lastaren pa redskapet. Om din lastare ar utrustad med en
teleskopbom kan du anvanda denna.

Inrikta de Ovre stiften pa lastarens snabbkoplingsplatta sa att
de hamnar under motsvarande konsoler pa redskapet.

Steg 3

Lyft upp bommen nagot — dra bommens styrspak bakat for att
lyfta upp redskapet fran marken.

Vrid bommens styrspak at vanster for att vrida
snabbkopplingsplattans bottensektion pa redskapet.

Las lasstiften manuellt eller Ias den hydrauliska lasningen.
Kontrollera alltid att Iasstiften verkligen ar lasta.
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Olast redskap kan falla pa bommen eller féraren
A och orsaka allvarliga skador. Se till att lasstiften
ar i det nedre laget och nar igenom redskapets

fasten pa bada sidor innan du flyttar eller lyfter
redskapet.

Anvand inte automatisk lasning av lasstiften
nar redskapet eller bommen har lyfts mer an
en meter. Overdriven tiltning 6kar risken for
att valta. Vi rekommenderar att du sénker ned
redskapet pa marken och sakrar lasningen

manuellt

Steg 4

Svang ramen till vertikal position.

Arbeta i par och lyft Jordborren i lage med
portdppningen vand mot vanster.

Rikta in tapparna med halet i lankramen.
Sakra Jordborren med Stiftet (1), Brickan (2)
och Nylonmuttern (3)

Vridmoment till 100Nm/74ft-Ib.

\ 4
’)ol
100Nm/74ft-Ib
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HYDRAULKOPPLINGAR

VARNING:

A Hydraulvatska under tryck kan tranga in i hud eller 6gon och orsaka allvarliga
personskador, blindhet eller dédsfall. Det kan handa att vatskelackage under tryck
inte syns. Sok efter lackage med hjalp av en bit kartong eller trd. Anvand INTE bara
@ handerna. Skydda 6gonen med skyddsglaségon. Vatska som tranger in i huden medfér
att hud MASTE avlagsnas kirurgiskt. Sok lakarhjalp omedelbart.

Alla Avant Tecno Oy jordborrenhet kraver ett
"flode” och en "retur” av hydraulolja fran
huvudmaskinen en extra hydraulisk
energitillférsel for att fungera. Alla vaxellador
ar reversibla, men kraver att vardmaskinen
ar ansluten med en tvavags hjalpflodeskrets.
(Inhamta rad fran huvudmaskinens
aterforsaljare).

1BSP o
O 4
SeNm/aftb

Se vid inpassning av hydraulslangar till att de ar atdragna till ratt moment fér slanginpassningarna
(fig A).

Se till att jordborrenheten roterar medurs.

Det ar avgoérande att oljetillforseln ar inom den specifika jordborrens angivna flodes- och
tryckgranser; Se serieplaten 6verst pa jordborrhuven (se sidan 4).

Ansluta Multikopplingssystemet

Justera stiften i arbetsredskapets koppling
med motsvarande hal i lastarens koppling.
Multikopplingen ansluter inte om redskapets
kontakt ar upp och ned. Anslut och las
multikopplingen genom att vrida spaken mot
lastaren.

Spaken bor vara enkel att flytta hela vagen till
dess lasposition. Om spaken inte glider smidigt,
ska du kontrollera inriktningen och positionen for
kopplingen och rengdra kontakterna. Stang aven
av lastaren och frigor resterande hydrauliskt tryck.

Stang av lastarens externhydraulik och

las upp multikopplingen for att koppla loss
multikopplingssystemet. For att lasa upp, tryck pa
knoppen pa sidan av kontakten och vrid spaken
for att koppla loss.
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Konventionella snabbkopplingar
(alternativa kopplingar for vissa lastarmodeller)

Innan du ansluter eller kopplar fran standardsnabbkopplingarna,
maste resttrycket slappas ut, sasom visas nedan. Om
hydraulsystemet ar trycksatt, kan inte de konventionella
snabbkopplingarna ansluta.

Flytta kragen i anden pa honkopplingen for att ansluta och koppla fran standardkopplingar.
Slangarna ska anslutas sa att kopplingen som har ett fargat lock ar ansluten till motsvarande
koppling pa lastaren. Notera att skyddskaporna pa lastaren och redskapet kan fastas vid varandra
under drift for att minska ansamlingen av smuts. Nar du kopplar fran standardsnabbkopplingar kan
en liten mangd olja droppa fran kopplingarna.

Bar skyddshandskar och ha en trasa till hands for att halla utrustningen ren.

Se till att alla tre kopplingar ar ordentligt anslutna, i annat fall kan redskapets hydraulmotor skadas.
Stang av lastaren och flytta lastarens styrspak for externhydraulik till dess yttre lagen for att slappa
ut resttrycket i hydraulsystemet innan du kopplar loss konventionella snabbkopplingar.

Frigora resterande hydraultryck

Sakerstall att det inte kvarblir nagot resttryck i redskapets hydraulsystem genom att stdnga av
lastarens motor och flytta lastarens styrspak for externhydraulik till dess yttre lagen innan du
kopplar fran kopplingarna. Om kopplingarna inte gar att ansluta till lastaren, maste resttrycket
frigoras. Resttrycket maste frigdras innan du hanterar knivarna pa redskapet och innan férvaring av
redskapet.

Slangspecifikationer

T
Minsta inre diameter / g‘
P

Minimikrav pa hydraulslang
Modell Minsta inrg slangdiameter Minsta arbetstryck
(in/mm) Bar/PSI
HD35 1,7 112.7mm 240Bar / 3480PSI
HD45 1,7 112.7mm 240Bar / 3480PSI
XHD58 7 112.7mm 240Bar / 3480PSI
XHD72 1,7 112.7mm 240Bar / 3480PSI
XHD92 ', 112.7mm 240Bar / 3480PSI

Ersattningshydraulslangarna MASTE klassas lika eller hégre n minsta arbetstryck.

www.avanttecno.com




INKORNING

Enheten maste koras in under en period for att
maximera dess livslangd.

Infér inkdrningsproceduren genom att hanga
upp jordborren i dess vertikala arbetsposition.

Under hela inkérningsproceduren far inga
askadare (inte heller djur) vistas inom 6 meter
fran arbetsomradet.

K&r motorn vid 30 % av angivet tryck under
20 minuter i vardera riktning innan full last
appliceras.

Folj smorjningsinstruktionerna pa sidan 45 for
att ytterligare garantera basta motorlivslangd
och uppfylla garantikraven.

www.avanttecno.com
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PASSA IN VRIDBORREN
SAKERHETEN FRAMST

Arbeta ALLTID i par (2 utbildade
A operatdrer) nar komponenter i

jordborrenheten monteras eller

demonteras pa huvudmaskinen.

Kontrollera ALLTID

huvudmaskinen:
@ « Ar i korrekt fungerande skick
« Ar korrekt parkerad pa jamnt

underlag
« Har handbromsen PA,
hydraulkretsen last och motorn AV.

KONTROLLERA att vridborren ar av ratt
modell och typ sa att den passar till
jordborrenheten.

SE TILL att vridborranslutningarna ar rena
fére inpassning.

ANVAND vid behov lampligt klassad
lyftutrustning (vikten anges pa dataskylten).

Placera vridborren i den vertikala
arbetspositionen och stotta den sa den inte
kan valta.

Positionera jordborren éver vridborren och
passa in sprinthalen.

Sank ned jordborrenheten pa vridborren
Lokalisera vridborrens drivsprint
Sakra vridborrens drivsprint med ringsprinten.
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FORBEREDELSE

TANK PA topografin (t.ex. risk fér sattning, lutningsvinkel, position i relation till jordvall
och eventuell tidigare utgravning).

OBS typen av mark och dess skick for att valja lampliga tander och pilot.

G6r ALLTID en omrades- och riskbedémning FORE arbetsstart.
UNDVIK underjordiska faror, som t.ex. vatten-/gas-/el-’kommunikationsledningar m.m.

P>® P

| tveksamma fall ska kontrollutrustning och professionell radgivning dvervagas innan nagot arbete
utfors.
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ARBETSPROCEDUR

Se innan arbetet paborjas till att ;

De korrekta slangarna har passats
in och dragits at korrekt (se sidan
16).

Enheten har korts in ordentligt

(se sidan 18).

>

%Mk Det finns inga &skadare inom 6
meter fran arbetsomradet.

SATT vridborren i en vertikal borrningsposition
(fig A).

SE TILL att rotationsriktningen ar MEDURS.
Inled borrning ENDAST efter en
platsundersokning pa en i férvag uppmarkt
saker plats (se sidan 20).

Sank GRADVIS ned huvudmaskinens arm/
armar for att lagga nedatkraft pa vridborren.
Ju hardare mark desto mer nedatkraft kravs.
Uppratthall borrhastigheten. Jordborrenheten

FAR INTE KONTINUERLIGT

OVERSTEGRAS med for stor nedatkraft, eftersom detta dverhettar hydrauloljan och kan skada
maskinen.

HALL VRIDBORREN VERTIKAL;

Justera vinkeln pa armar, monteringsram och position pa huvudmaskinen efter behov (fig B).
MAXIMERA effektiviteten och undvika att skada vridborrenheten genom att halla vridborren
vertikal.

H6j REGELBUNDET upp vridborren ur marken och rensa bort material fran vridborren. Detta
hjalper till att uppratthalla borreffektiviteten och sakerstaller att maskinen inte blir instabil.
Borra ALDRIG utdver vridborrens 1angd.

Lamna ALDRIG vridborrenheten upphangd.

Parkera ALLTID med vridborren pa marken.

BORRA PARKERA
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BORRA MED FASTA FORLANGNINGAR

En forlangning ska anvandas nar haldjupet som ska borras éverstiger vridborrens langd.
Lat INTE jordborren komma ned i halet eftersom tatningarna kan skadas av spill som dras upp.

SAKERHETEN FRAMST

Nar komponenter i jordborrenheten monteras eller demonteras pa huvudmaskinen ska
man ALLTID arbeta i par (2 utbildade operatérer). Vid inpassning av komponenter,

Kontrollera ALLTID huvudmaskinen:
y  Arikorrekt fungerande skick
& +  Ar korrekt parkerad pa jamnt underlag
+ Har handbromsen PA, hydraulkretsen I&st och motorn AV.

KONTROLLERA att férlangningen ar av ratt modell och typ sa att den passar till jordborrenheten.
SE TILL att alla jordborr-, vridborr- och férlangningsanslutningar ar rena fore inpassning.
ANVAND vid behov lampligt klassad lyftutrustning.

Nar férlangningar anvands vid borrningar kravs en timmerlangd som stéd till vridborren
nar forlangningen tas bort. Timret maste ha
minimidimensionerna 150 mm (6”) djupt x 50 mm (2”) brett
och tillrackligt langt for att 6verbrygga det hal som ska
borras, plus 300 mm (12”) extra pa vardera anden.

Passa in en fast forlangning

* Nar halet har borrats till den punkt dar toppen pa
vridborren ar inom 200 mm (8”) ovanfér markniva;

+ Sluta borra.

* Ta upp vridborren ur halet och rensa bort spillet fran
vridborren.

+ Sank tillbaka vridborren ned i hdlet sa att vikten har stod
och ta bort ringsprinten och vridborrens drivsprint.

+ Lyft jordborren sa att den gar fri fran vridborren och
svang den at sidan, fritt fran halet och stall in den pa en
hojd dar det gar latt att passa in forlangningen.

* Placera férlangningen i den vertikala arbetspositionen |
och stétta den sa den inte kan valta.

* Positionera jordborren éver férlangningen och passa in i
sprinthalen.

+ Sank ned jordborrenheten pa forlangningen.

» Satt in forlangningens drivsprint.

» Sakra forlangningens drivsprint med ringsprinten.

* Positionera jordborren och férlangningen over vridborren
och passa in sprinthalen.

+ Sank ned jordborren och forlangningen pa vridborren.

« Satt in vridborrens drivsprint.

e Sakra vridborrens drivsprint med ringsprinten.

* Fortsatt borra.
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TA BORT FAST FORLANGNING

Om huvudmaskinen har hdg rackvidd kan det handa att
vridborren kan lyftas sa den gar fri fran halet och spillet
kan tas bort utan att forlangningen behdver tas bort. Pa
sma maskiner, och dar flera férlangningar anvands, kan
forlangningen behdva tas bort forst.
* Lyft jordborren tills vridborrens lopp gar fritt fran marken
och for in timmerstdden genom loppet.
» Sank jordborren tills vridborrens och férlangningens vikt /

stdds av timret. Se till att lasten fordelas jamnt pa bada
sidor av halet.

* Ta bort ringsprinten och vridborrens drivsprint.

* Lyft jordborren sa att férlangningen gar fri fran vridborren
och svang den at sidan, fritt fran halet och stall in den pa
en hojd dar det ar sakert att ta bort férlangningen.

+ Stétta forlangningens vikt.

* Ta bort ringsprinten och férlangningens drivsprint. ‘
» Ta bort férlangningen och lagg den pa marken. /

* Positionera jordborren 6ver vridborren och passa in

sprinthalen. ) /
+ Sank ned jordborrenheten pa vridborren. 6{/

e Sattin vridborrens drivsprint.

+ Sakra vridborrens drivsprint med ringsprinten. g

* Lyft jordborren for att ta bort lasten fran timmerstddet. I /

¢ Ta bort timmerstodet.
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STUBBORR

Montering av stubborren
SAKERHETEN FRAMST

Arbeta ALLTID i par (2 utbildade
operatoérer) nar komponenter i
jordborrenheten monteras eller
demonteras pa huvudmaskinen

Kontrollera ALLTID
huvudmaskinen:

@ « Ar i korrekt fungerande skick

« Ar korrekt parkerad pa jamnt
underlag

« Har handbromsen PA,

hydraulkretsen last och motorn AV.

KONTROLLERA att Stubborren ar av ratt
modell och typ for att passa Jordborrenheten.

SE TILL att anslutningarna ar rena innan de
ansluts.

ANVAND |amplig lyftutrustning om det behdvs
(se typskylt for vikt).

Placera stubborren i vertikal arbetsposition och
stotta upp den sa att den inte kan valta.

Placera jordborren éver stubborren och passa in
sprinthalen.

Sank ned jordborrenheten pa stubborren och
satt in drivsprinten.

Séakra drivsprinten med ringsprinten.
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Aktivera knivarna

Piloten aktiveras vid kontakt med tradstubbens
yta och drar ned verktyget sa att knivarna kan
bdrja skara med ett rent horisontell snitt. Om
knivarna inte skar, flytta stubborren fram och
tillbaka tills knivarna far grepp och satt sedan
tillbaka verktyget i uppratt lage.

Skarsekvens

Vid avlagsnande av stora stubbar kan

stubborren flyttas sa att den éverlappar varje
hal i den visade sekvensen, upprepa tills hela
stubben ar borttagen
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TRANSPORT

Nar standardvridborrenheten ar fast vid huvudmaskinen svanger den fritt och kan bli extremt farlig
under transport.

Transport pa allmén vag

Ta ALLTID bort vridborren och jordborren fore kdrning eller transport av huvudmaskinen pa allman
Vag.

Forvara ALLTID vridborren och jordborren sakert nar den tagits bort fran huvudmaskinen och var
extra noga med hydraulslangarna och -kopplingarna.

Transport inom arbetsplatsen

Kor ALLTID huvudmaskinen langsamt pa arbetsplatsen och var noga med att vridborren inte
kommer i svangning.

REKOMMENDATION: anvand vaggfastet for att stotta jordborrenhet vid mandvrering pa
arbetsplatsen.

Stod till vaggfaste
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UNDERHALL OCH SMORJNING
SAKERHET

Sakerheten ar alltid viktigast

Kassera alltid begagnad olja pa ett miljovanligt satt:
Hall inte ut i avloppet!

Undvik brand eller explosion:

ROk inte i narheten av, eller exponera smoérjmedel for, mojliga antandningskallor
(t.ex. brand, elektriska gnistor eller varmekallor.)

Alla smorjmedel ar giftiga och potentiellt cancerogena (cancerframkallande).

Undvik kontakt med hud och 6gon:
Anvand lamplig skyddskladsel och skyddshandskar.
Anvand alltid Iamplig skyddskram vid hudkontakt.

Anvand alltid skyddsglaségon:
Tvatta med tval och vatten vid hudkontakt.
Tvatta med tval och vatten vid 6gonkontakt och sok lakarhjalp.

Far ej fortaras:
Sok lakarhjalp genast vid nedsvaljning.

P> O S0P ® PP

www.avanttecno.com




Serviceintervall

Din Avant Tecno Oy jordborrenhet har ett tatat vaxelhus fyllt med vaxelladsolja som
smorjer planetvaxels komponenter och lager inom huset.

Jordborrenheter fran Avant Tecno Oy kraver lite underhall, men regelbundna kontroller
avseende oljelackage och att folja serviceplanerna rekommenderas for att sékerstalla att
produkten fungerar problemfritt.

Veckovis:

Smorj haken och jordborrens pivotsprintar.

DIN 1284

Oljesmorjning

Jordborren ar forpafylld med vaxelladsolja.
Den har olja maste bytas regelbundet, genom
att byta olja i regelbundna intervall férlanger
du enhetens livslangd.

Rekommenderade oljebytesintervall finns i
tabellen pa sidan 29.

Viktigt: For att uppratthalla produktgarantin
MASTE Avant Tecno-aterférséljaren kunna
bevis att det forsta oljebytet har skett.

Observera: det forsta oljebytet ar
kostnadsfritt forutsatt att det genomférs av en
servicerepresentant auktoriserad av Avant
Tecno Oy.

BEVIS PA FORSTA SERVICE

Aterférsaljarens stampel

Aterférsaljarens namn...........ccccceeveennneennn.

ServicedatUm......ccoeiiiiiiii i ererrreanns
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Rekommenderade oljebytesintervall

Oljebytesfrekvens
Modell Forsta oljebyte efter Foljande oljebytesfrekvens
forsta anvandning

HD35 3 manader eller 200 timmar* 12 méanader eller 800 timmar*
HD45 3 manader eller 200 timmar* 12 méanader eller 800 timmar*
XHD58 3 manader eller 200 timmar* 12 manader eller 800 timmar*
XHD72 3 manader eller 200 timmar* 12 manader eller 800 timmar*
XHD92 3 manader eller 200 timmar* 12 manader eller 800 timmar*

* Den tidpunkt som intraffar forst.

Rekommenderade smorjmedel

Modell Oljekvantitet ml Klass Typ

HD35 400/0.85 EP 320/AGMA 6EP Mineral
HD45 400/0.85 EP 320/AGMA 6EP Mineral
XHD58 850/1.79 EP 320/AGMA 6EP Mineral
XHD72 850/1.79 EP 320/AGMA 6EP Mineral
XHD92 850/1.79 EP 320/AGMA 6EP Mineral

Alla enheter levereras med 320 / AGMA 6EP viskositetsolja om inget annat har begarts.
Vid anvandning eller lagring av enheter under -15°C maste en 150 / AGMA 4EP viskositetsolja

anvandas.
Vid anvandning eller lagring av enheter éver 35°C maste en 460 / AGMA 7EP viskositetsolja

anvandas.
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Procedur vid oljebyte

Las innan underhallsarbete pabdrjas pa
enheten igenom instruktionerna noga och se
till att du har tillgang till ratt verktyg, material
och sakerhetsutrustning.

OBS: Den procedur som beskrivs nedan ska
genomféras av en kompetent och utbildad
tekniker.

1. Forvarm oljan genom att kora enheten

i 15 minuter (fig A). Se till att enheten ar
sakert stottad i en horisontell position, med
pafyllnings- och draneringspluggarna

(fig B, 1 & 2) 6verst och nederst pa huset

2. Ta bort dranerings- och pafyliningspluggar
med lampliga verktyg och lat oljan draneras

under minst 10 minuter. Dranera 6ver natten
séa blir resultatet bast.

3. Satt tillbaka draneringspluggen (fig C, 2)
och fyll pa olja.

Korrekta oljeklasser och -kvantiteter
framgar av sidan 29.

4. Satt tillbaka pafyliningspluggen (fig C, 1).

5. Kontrollera om det finns tecken pa lackage,
fyll p& vid behov.
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Komponentslitage

Kapningstanderna och piloten ska kontrolleras regelbundet avseende slitage.
| diagrammen nedan visas acceptabla slitagenivaer.

OBS; For hart slitna tdnder och piloter kan orsaka skada pa vridborren

Jordborrtand Pilotbit
ﬂ

BYTUT

Tungsten spetsiga tander och piloter

R ¢

OBS; Piloter kan bytas genom att den gamla bultas loss och den andra bultas in pa dess plats.
Information om tandbyte finns pa sidan 32.

www.avanttecno.com




Tandbyte pa vridborr

OBS; Se innan vridborrstanderna tas bort till att vridborren ar vertikal och sakert stéttad med
tanderna latt atkomliga. Anvand alltid [amplig skyddskladsel.

Shock Lock-tiander

Anvand en 5 mm sprintjagare for att driva ut
fastsprinten genom toppen pa tandhallaren.
Tanden och Shock Lock-gummit kan sedan tas bort.
Installera en ny Shock Lock-tand genom att passa in
gummit i skaran pd tanden.

Tryck in tanden och gummit i tandhallaren och se till
att sprintskaran sitter pa ratt sida. Du kan behéva en
gummihammare for att driva in den hela vagen.
Satt in en fastsprint 6verst pa tandhallaren, platt
ande forst.

Driv in sprinten och se till att den lagger sig i
tandskaran.

Anvand en sprintjagare for att se till att sprintens
réfflade ande ar helt inne i hélet.

Bergtander

Driv ut bergtanden fran baksidan med en
12 mm sprintjagare.

Se vid installation av en ny bergtand till att
tandens platta ytor och konan passas in
innan tanden drivs in med gummihammare.

12mm/ 15/32”
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Demontering av stubborrknivar

| det osannolika fall att knivarna blir skadade kan
de individuellt demonteras och slipas.

Denna process galler aven nar bladet férlorar sin
skaregg pa grund av slitage.

Ta bort knivarna fran stubborren genom att lossa
skruvarna pa undersidan av knivarna.

Slipning av knivar

For att slipa knivarna, folj proceduren for
demontering. Anvand en bankslipmaskin férsedd
med "Grén" silikonkarbid, och gor flera sma
rorelser mot skarytan, vilket sakerstaller att
skarvinkeln halls vid 50 grader.

Knivlivslangd
Efter upprepad slipning kommer kniven att

komma till slutet av dess livslangd. Diagrammet
beskriver acceptabla nivaer av slitage.

50

Byte av pilot
Ta bort piloten med en 46 mm nyckel

OBS; Varme kan kravas for att den ska
slappa fran gangorna, anvand
handskar eftersom piloten och
nyckeln kan vara heta.

For att ta loss pilothuvudet, anvand en
sprintjagare for att driva ut fastsprinten ur
piloten.

Piloten kan sedan dras loss.

For att installera ny pilot, folj ovanstaende
instruktioner i omvand ordning.

www.avanttecno.com




FELSOKNING

FRAGA OM DU AR OSAKER! - Kontakta Avant Tecno-/huvudmaskinaterférsaljare for rad och

reparation.

ARBETA SAKERT - anvand endast originalreservdelar till Avant Tecno/huvudmaskin.

MONTERINGSRAM - MASKINENHET

FEL

Monteringsramen
passar inte till
huvudmaskinen

MOJLIG ORSAK

Felaktig eller icke-original
monteringsram anvands

Skadade/slitna delar

ATGARD

Folj bade den har handboken
och huvudmaskinens
anvandningsinstruktioner

Reparera eller byt ut mot
originalmonteringsram

MONTERINGSRAM - ANVANDNING

FEL

For stor rorelse i
styrpinnar

MOJLIG ORSAK
Felaktiga eller slitna styrpinnar

Huvudmaskinens sprintplacering/
l&nkram sprintplacering sliten

Skadade delar

ATGARD

Byt ut mot korrekta nya delar
Be huvudmaskinens aterférsaljare om rad
Be Avant Tecno/huvudmaskinens

aterforsaljare om rad. Anvand endast
originalreservdelar

VRIDBORR DRIVENHET - MASKINENHET

FEL

Jordborrenhet
passar inte pa
monteringsramen

For stor rorelse i
styrpinnar

MOJLIG ORSAK
Inkorrekt/inkompatibiltet eller
monteringsram/jordborrenhet

som ej ar original

Skadade delar

Felaktiga och slitna sprintar

ATGARD

Skaffa och passa in korrekta och
kompatibla originaldelar

Fraga Avant Tecno-aterforsaljare om
rad. Anvand endast originalreservdelar

Byt ut mot korrekta nya originaldelar

JORDBORRENHET - ANVANDNING

FEL

Jordborrens
utmatningsaxel
roterar inte

MOJLIG ORSAK

Inget oljeflode

ATGARD

Kontrollera att snabbkopplingen/-
kopplingarna ar korrekt anslutna till
huvudmaskinen

Kontrollera att huvudmaskinens
hydraulsystem fungerar korrekt och har
tillrackligt mycket olja av korrekt klass (se
huvudmaskinens
anvandningsinstruktioner)
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JORDBORRENHET - ANVANDNING

FEL

Jordborrens
utmatningsaxel
roterar inte

Lag gravhastighet/
langsam rotation
pa jordborrens
utmatningsaxel

Vridborren
Overstegrar under
arbetet

MOJLIG ORSAK

Huvudmaskinens
tryckreduceringsventil felaktig
eller installd for lagt

Jordborrenhet fastnat

Vridborren har fastnat i marken

Otillrackligt oljeflode fran
huvudmaskin

Inkompatibel kombination av
jordborr och huvudmaskin

Felaktig vridborr, borrtander
eller pilot inpassade eller slitna
borrtander/pilot

Sliten hydraulmotor pa
jordborren pa grund av inkorrekt
eller smutsig olja

Huvudmaskinens
tryckreduceringsventil felaktig
eller installd for lagt

Begransat oljeflode

Blockerat hydraulfilter

For stor nedatkraft fran
huvudmaskin pa vridborr

Inkompatibel kombination
av jordborr/vridborrsstorlek/
huvudmaskin

ATGARD

Testa, aterstall eller byt ut enligt
huvudmaskinens specifikation

Fraga Avant Tecno-aterforsaljare om rad

Ta bort vridborren fran marken innan
maskinen startas

Kontrollera att huvudmaskinens
hydraulsystem fungerar korrekt och har
tillrackligt mycket olja av korrekt klass

Kontrollera specifikation. Fraga Auger
Torque-aterférsaljare om rad

Kontrollera att vridborrens storlek ar
kompatibel med jordborrenheten (inte for
stor) och att borrtander/pilot passar till
markférhallandena och inte ar sliten

Fraga Avant Tecno-aterforsaljare om
rad. Anvand endast originalreservdelar.

Byt huvudmaskinens hydrauloljefilter fore
inpassning av ny drivenhet

Aterstéll/byt ut tryckfrigérningsventilen
enligt huvudmaskinens specifikation

Kontrollera om det finns skadade eller
felaktiga hydraulslangar och -anslutningar
Byt filter och olja pa huvudmaskinen
Reducera nedatkraft

Kontrollera specifikation. Fraga Auger
Torque-aterférsaljare om rad
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GARANTIUTTALANDE

Avant Tecno Oy ger en garanti pa ett ar (12 manader) fran inkdpsdatumet for det redskap som de
tillverkar.

Garantin tacker reparationskostnader enligt féljande:
* Arbetskostnaderna tacks om reparationen inte utfors pa fabriken.
« Fabriken ersatter eventuella defekta komponenter eller forbrukningsmaterial.

Fabriken kan aterbetala priset pa komponenter som kunden koper i sarskilda fall som har
avtalats i forvag.

Garantin omfattar inte:
* Normalt underhallsarbete eller de delar och férbrukningsmaterial som kravs for det.

» Skador som orsakas av ovanliga driftsférhallanden eller anvandningssatt, forsumlighet,
strukturella forandringar som gjorts utan Avant Tecno Oy:s samtycke, anvandning av icke-
originaldelar eller bristande underhall.

» Konsekvenser av en defekt, sdsom avbrott i arbetet eller andra maojliga
tildggsskador.

* Rese- och/eller fraktkostnader som orsakas av reparationen.
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DIN ATERFORSALJARE AR

Avant Tecno Oy
Ylotie 1
FI1-33470
Yl6jarvi
Finland
Tel. +358 3 347 8800
Telefax +358 3 348 5511
E-post: sales@avanttecno.com
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