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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatacji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie 0 howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegad
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegodinie
przestrzega¢ przepisOw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontaktowac sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystagpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2023 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé¢! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Widly do palet AVANT zostaly zaprojektowane i wyprodukowane z przeznaczeniem do uzytku z
kompaktowymi fadowarkami AVANT wymienionymi w Tabeli 1. Widty do palet sg doskonatym narzedziem do
obstugi palet standardowych rozmiaréw i innych tadunkow. Dzigki tadowarce Avant transport tadunkow jest
tatwy réwniez w obszarach, w ktérych utrudnione jest zastosowanie konwencjonalnych wézkéw widtowych.
tadowarka Avant wyposazona w widly do palet jest wszechstronng maszyng do catorocznego transportu
tadunkéw.

Istniejg trzy modele widet do palet przeznaczone do ré6znych modeli fadowarek Avant, jak pokazano w Tabeli
1. Poszczegdlne modele widet do palet majg rézne maksymalne obcigzenie. Nigdy nie przenosi¢ tadunkéw
przekraczajgcych podane maksymalne obcigzenie. Rzeczywista wydajnos¢ robocza tadowarki wyposazonej w
widly do palet zalezy od modelu fadowarki i réznych czynnikdéw srodowiskowych, jak okreslono w niniejszej
instrukcji. Informacje na temat udzwigu tadowarki mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki. W niniejszej
instrukcji znajdujg sie wykresy obcigzenia, ktére dotyczg tadowarek wyprodukowanych w 2018 roku lub
pozniej.

Podczas pracy z widlami do palet nalezy przestrzegaé ograniczeh wydajnosci i stabilnosci tadowarki,
szczegolnie podczas pracy na pochytym terenie. Widty do palet nie moga by¢ uzywane do podnoszenia 0sob i
nie wolno ich uzywac jako platformy roboczej. Przystawka nie zostata zaprojektowana do uzytku innego niz
okre$lony w niniejszej instrukcji i nie moze by¢ uzywana do celéw niezgodnych z przeznaczeniem. Uzywanie
widet do palet do innych celéw niz podnoszenie tadunkéw na paletach lub innych tadunkéw jednostkowych,
ktére powinny by¢ podnoszone za pomocg widet, moze uszkodzi¢ ramiona widet lub rame widet do palet.
Wieszanie tadunkéw na widtach do palet jest zabronione. Nie wolno uzywac¢ ramion widet na przyktad do
rozbijania duzych skat lub do podobnych zadan, w ktérych podlegajg one dziataniu duzych obcigzen, sit
zginajgcych lub uderzeniowych. Ramion widet nie wolno réwniez zginaé, podgrzewac ani prostowac¢ po
uszkodzeniu.

Dzieki tatwo regulowanemu mechanizmowi przesuwu bocznego widet mozna tatwo transportowaé palety o
réznych rozmiarach. Dostepne jest rowniez przedtuzenie podparcia fadunku, ktére powinno by¢ stosowane
podczas przemieszczania luznych materiatow, ktére mogltyby spas¢ z palety. Jesli operacje zwigzane z
podnoszeniem i przenoszeniem fadunku sg wykonywane czesto, wyposazenie fadowarki w
samopoziomowanie wysiegnika utatwi wykonywanie powtarzalnych zadan.

Widty do palet mogg byé wyposazone w opcjonalne wyposazenie utatwiajgce transport réznego rodzaju
tadunkéw. Podczas obstugi ciezkich palet nalezy zdjg¢é z widet do palet wszelkie zainstalowane tuleje i
wyposazenie dodatkowe, z wyjatkiem tylnego przedtuzenia. Wraz z elementem obrotowym przystawki moze
by¢ stosowany wspornik rotacyjny, aby umozliwi¢ roztadunek pojemnika typu paletowego na boki. Tuleje do
szkotek ogrodniczych i do transportu beli mogg by¢ stosowane z widtami paletowymi 1100 mm i 1200 mm, ale
najbardziej praktyczne jest ich zastosowanie z widtami do palet wyposazonymi w system hydraulicznego
przesuwu bocznego. Tuleje nasuwa sie na widly i blokuje za pomocg sworzni. W przypadku zastosowania
tulei nadal mozliwa jest obstuga widet z typowymi paletami. Tuleje do szkdtek ogrodniczych utatwiajg transport
wigkszych roslin z brytami korzeniowymi.

Podczas transportu materiatéw innych niz palety, np. pojedynczych ktéd, mniejszych wigzek drewna, stupow
ogrodzeniowych lub podobnych luznych materiatéw przydatny jest chwytak do bali (A33503). Chwytak do bali
nadaje sie rowniez do przenoszenia gatezi i wigzek gatgzek, a takze do transportu duzych kamieni. Chwytak
do bali moze by¢ zamontowany na widtach do palet i przytrzymuje tadunek na widtach dzigki hydraulicznie
obstugiwanemu chwytakowi. Przenoszenie palet jest mozliwe nawet jesli na widtach do palet zamontowano
chwytak do bali, ale ogranicza on maksymalng wysokos¢ palety.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byla jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢é wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze byc¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant.
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Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczacymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytah w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - Widly do palet - Zgodno$é z fadowarkami Avant

Avant 490 630 735
220 «eria2 525LPG 635 745
313S 423 eb5 850
225 528 640 750 ]
3208 520 eb ) ) 860i
225LPG 530 645i 755i
523 ) )
650i 760i
A21047 |850 mm SD . . . . . . (*) (o)
A21039 {1100 mm HD - (*) (o) o . . . .
A36589 |1200 mm XHD - - (*) (o) . . . .

Modele oznaczone symbolem (o) mogg byé¢ zbyt ciezkie w przypadku mniejszych modeli tadowarek.
Wymagane moze by¢ zastosowanie dodatkowych przeciwciezaréw. W przypadku stosowania matych widet w
wiekszych modelach fadowarek moze dojs¢ do uszkodzenia widet. Widly nalezy dobraé odpowiednio do
udzwigu tadowarki.

Zalecenia dotyczgce kompatybilnosci opierajg sie na szerokosci tadowarki, zdolnosci udzwigu i odpowiedniej
sile odrywania. Wydajnos$¢ roboczg tadowarki mozna okresli¢, korzystajgc z informaciji przedstawionych w tej
instrukcji oraz wykresu krzywej obcigzenia pokazanego w instrukcji obstugi tadowarki. W zaleznosci od
warunkow pracy mogg by¢ rowniez wymagane dodatkowe przeciwwagi. Aby uzyskaé informacje na temat
zgodnos$ci z modelem niewymienionym w powyzszej tabeli, skontaktuj sie ze sprzedawcg Avant.
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania widet do

palet

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. tadowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewlasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg dokfadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidtowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w

zlym stanie moze spowodowaé ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy

zapozna¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidiowego

podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W

szczegolnosci nalezy nauczy¢ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

dokfadnie zapoznac sie ze wszystkimi Srodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obsfugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje

bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujgce ptyty szybkiego montazu znajdujg sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszcza¢ do przebywania innych oséb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

Ryzyko upuszczenia tadunku - Nigdy nie przekracza¢ limitu obcigzenia
roboczego przystawki. Limit obcigzenia roboczego widet do palet zalezy od modelu
palety. Nigdy nie przekraczac tego obcigzenia. Maksymalne obcigzenie, ktére mozna
podnies¢ za pomocg fadowarki, czyli znamionowy udzwig roboczy, zalezy od kilku
czynnikow, takich jak:

= model tadowarki

= pozycja tadunku na widtach do palet (pozioma odlegtos¢ srodka ciezkosci
tadunku)

= potozenie i stopieh wysuniecia wysiegnika tadowarki
= potozenie wygietej przegubowo ramy tadowarki
= obcigzniki na fadowarce

= ruchy fadowarki, jej wysiegnika i tadunku

réwnosc¢ podtoza i stopien nachylenia

Zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjg obstugi fadowarki, aby okresli¢
znamionowy udzwig roboczy kazdego modelu tadowarki. Wiecej informaciji znajduje
sie na stronie 27.
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= Ryzyko wywrécenia podczas skretu z tadowarka - Podczas przemieszczania

ciezkich tadunkéw utrzymuj przegub tadowarki w prostym potozeniu. Podczas

obracania przegubu tadowarka moze przechyli¢ sie do przodu. Znamionowy udzwig

roboczy jest wyswietlany, gdy rama tadowarki jest prosta, a tadowarka jest w petni

OSTRZEZENIE wygieta przegubowo. Aby uzyska¢ najlepszg stabilnos¢ boczng, utrzymuj widty w
mozliwie najszerszym ustawieniu.

= Ryzyko przewrécenia - Przestrzegaj maksymalnej tadownosci. Przestrzegaj
maksymalnego obcigzenia wskazanego w instrukcji obstugi tadowarki. Sprawdz
takze informacje w niniejszej instrukcji. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢, gdy
wskaznik czujnika obcigzenia jest wigczony, jesli tadowarka jest wyposazona w
system czujnika obcigzenia. Skontaktuj sie ze sprzedawcag Avant, jesli nie masz
pewnosci co do limitéw tadowarki.

= Niebezpieczenstwo upuszczenia fadunku - Widly do palet nalezy wykorzystywac
wylacznie do przenoszenia palet lub tadunkéw, ktére sa obstugiwane w
podobny sposéb jak palety. Nigdy nie zawieszaj tadunku na widlach do palet.
Obstuga innych przedmiotéw lub materiatéw sypkich moze spowodowaé tatwe
upuszczenie materiatu. Wykorzystaj chwytak ktéd do podnoszenia niektérych
tadunkéw widtami do palet. Podnos tadunki powoli i monitoruj pozycje widet, aby
tadunek nie spadt.

= Ryzyko zmiazdzenia przez spadajacy fadunek - Nigdy nie przechyla¢ widet do
palet w kierunku tadowarki w trakcie podnoszenia tadunku. Przechylenie palety
w kierunku tadowarki moze spowodowac, ze fadunek spadnie w Twoim kierunku, na
panel operatora. Upewnij sig, ze tadunek jest zabezpieczony na palecie. Nigdy nie
podno$ wysokich stosow materiatdéw sypkich. Utrzymuj tadunek w stabilnej pozyciji na
palecie. Zawsze gdy to mozliwe, montuj tylng ostone na widtach. Widty do palet
nalezy stosowac tylko z tadowarkami wyposazonymi w konstrukcje ROPS i FOPS.

= Ryzyko przewrdcenia - Podczas jazdy utrzymywa¢é tadunek mozliwie nisko nad
podiozem. Przewozenie ciezkich tadunkéw moze spowodowaé przesuniecie srodka
ciezko$ci tadowarki i jej wywrécenie. tadunek nalezy zawsze transportowac jak
najnizej i najblizej maszyny z wysiegnikiem teleskopowym catkowicie ztozonym, tak
aby $rodek ciezkosci znajdowat sie nisko.

= Gwaltowne ruchy moga spowodowaé przewrécenie tadowarki - Przyrzady
sterownicze tadowarki nalezy obstugiwaé powoli i spokojnie. Nalezy zachowac
ostroznos$¢ podczas podnoszenia tadunku na duzg wysokos¢ lub opuszczania go z
duzej wysokosci. Unika¢ gwattownych zmian predkosci lub kierunku, aby zachowac
stabilno$¢ tadowarki, zwtaszcza pod duzym obcigzeniem. Nalezy poruszac¢ sie powoli
i ostroznie, zwtaszcza na terenie pochytym lub Sliskiej nawierzchni.

m  Ryzyko zmiazdzenia — Nigdy nie nalezy samemu wchodzi¢ pod tadunek,
wysiegnik tadowarki lub przystawke. Podczas opuszczania fotela operatora moze
ulec zmianie stabilnos¢ tadowarki, prowadzac do przewrdcenia sie maszyny. Nalezy
zawsze pamietaé, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opa$¢ z powodu utraty
stabilno$ci, usterki mechanicznej lub uzycia elementéw sterujgcych fadowarki przez
inng osobe, powodujgc niebezpieczenstwo zmiazdzenia. tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed
opuszczeniem fotela operatora nalezy stabilnie potozyé przystawke na podtoze i
nigdy nie dopuszcza¢, aby ktokolwiek znajdowat sie pod wysiegnikiem lub
przystawka.

= Nigdy nie mocuj ani przywigzuj tancuchéw, lin, haczykéw ani podobnych akcesoriow
do podnoszenia do widet do palet. Widty do palet sg przeznaczone do podnoszenia
tadunkéw na paletach lub innych tadunkéw, ktére mozna podnosi¢ rownomiernie w
podobny sposéb jak palety.
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= Upewnij sie, ze uzywasz wytgcznie przystawki w dobrym stanie. Nie modyfikuj
przystawki w Zzaden sposob, ktéry moégtby wptyngé na bezpieczehstwo jej
uzytkowania. Spawanie, wiercenie lub inna modyfikacja widet do palet lub ramion jest
zabroniona. Ramion widet nie wolno réwniez zginaé, podgrzewac¢ ani prostowac po
OSTRZEZENIE uszkodzeniu. Uszkodzone ramiona widet nalezy wymieni¢ na nowe.

= Nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia moze utrzymac caty ciezar tadunku. Nalezy
réwniez przestrzega¢ prawidtowego cisnienia opon.

®  Nie wolno uzywaé¢ narzedzia do podnoszenia lub przewozenia oséb ani jako
platformy roboczej, nawet przez krotki czas.

m  Nalezy zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszystkie inne osoby i maszyny
poruszajgce sie w poblizu. Nalezy zwraca¢ uwage na uksztattowanie terenu i inne
zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktére mogg siega¢ do miejsca, w ktdérym
znajduje sie kierowca, luzne kamienie i sliskie nawierzchnie.

m  UpewnicC sie, ze wolna przestrzen u goéry jest wystarczajgca. Uderzenie o przeszkode
u gory moze spowodowacé¢ wywrécenie tadowarki. Zachowaé bezpieczng odlegtosc
od przewoddw elektrycznych, lamp lub innych instalacji elektrycznych; uderzenie o
elementy znajdujace sie pod napieciem moze spowodowac porazenie prgdem.

m  Podczas pracy w pomieszczeniach budynkéw nalezy zapewni¢ wystarczajgca
wentylacje. Nie obstugiwac tadowarki w przestrzeniach zamknietych, niezaleznie od
rodzaju silnika lub paliwa. Gazy spalinowe mogg osiggac niebezpieczne stezenia.

®m  Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarzaé niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowacé
uszkodzenie wyposazenia.

m  UpewnicC sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegélnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

®  Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.
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Ryzyko uduszenia — Nigdy nie uzywaé¢ tadowarki z silnikiem spalinowym w
pomieszczeniu. Uzywanie tadowarki z silnikiem spalinowym (olej napedowy, benzyna
lub LPG) w matych i ciasnych przestrzeniach lub w stabo wentylowanych miejscach moze
spowodowac powstanie niebezpiecznego poziomu tlenku wegla (CO) i dwutlenku wegla
(CO,) w ciggu kilku minut po uruchomieniu fadowarki, co moze spowodowac utrate
przytomnosci, a nawet Smieré. Nigdy nie uzywaé tadowarki w pomieszczeniach lub w
czesciowo zamknietych obszarach, chyba ze sg one wyposazone w specjalny system
wentylacji. Duze pomieszczenia, takie jak magazyny, budynki rolnicze lub fabryki, moga
mie¢ wystarczajgcg kubature, aby umozliwi¢ tymczasowe uzycie silnikow spalinowych,

ale nie nalezy tego przyjmowac za pewnik.

Wszystkie silniki spalinowe wytwarzaja, miedzy innymi gazy wydechowe, dwutlenek
wegla (CO,) i mogg tez emitowaé tlenek wegla (CO), ktérego stezenie moze szybko
wzrosng¢ do niebezpiecznego poziomu. tadowarke nalezy eksploatowaé wytgcznie na

zewnatrz i z dala od okien, drzwi i otworéw wentylacyjnych.

Podwyzszonego poziomu dwutlenku wegla lub tlenku wegla w powietrzu oddechowym
nie da sie wykry¢ bez specjalnego sprzetu pomiarowego. Oznaki zatrucia tlenkiem wegla

to mdtosci, béle glowy, zawroty gtowy, sennosc¢ i brak swiadomosci.

W przypadku zauwazenia oznak zatrucia tlenkiem wegla, natychmiast wyjs¢ na swieze

powietrze. Skontaktowac sie z lekarzem.

Ryzyko zmiazdzenia — Nie wolno dopuszczaé¢, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietac, ze

wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet

jesli silnik jest wylgczony. tadowarka nie jest przeznaczona

do dilugotrwatego przetrzymywania podniesionego fadunku.

>

Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy

=
!
(2

zawsze ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

f
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3.1 Sprzet ochrony indywidualne;j

Pamietaj, aby nosié¢é odpowiedni sprzet ochrony osobistej:

= Poziom hatasu w panelu operatora moze przekracza¢ 85 dB (A) w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na gtosny hatas
moze spowodowac uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowac srodki ochrony stuchu.

= Nos rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nos obuwie robocze.

3.2 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczna pozycja przystawki, przed zblizeniem sie do wysiegnika fadowarki:

Zawsze ustawiaj przystawke w bezpiecznej pozycji przed zblizeniem sie do niej.

Bezpieczna pozycja zapobiegnie niezamierzonym ruchom przystawki i wysiegnika

fadowarki. Nalezy pamietaé, ze przystawka moze sie poruszac¢, nawet jesli silnik
OSTRZEZENIE  adowarki jest wytaczony. Procedura bezpiecznego zatrzymania:

= Catkowicie opus¢ wysiegnik i przystawke umieszczajac je ptasko na ziemi.
= Wylgcz silnik tadowarki i zablokuj hamulec postojowy.

®  Nie dopus¢ do uruchomienia maszyny, wyjmij kluczyk ze stacyjki.
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4. Dane techniczne

Tabela 2 — Widly do palet — Dane techniczne

Numer produktu A21047

A21039

A36589

Dtugos¢ widet: 850 mm

1100 mm

1200 mm

: . , Stal kuta, 80 mm
Typ i rozstaw ramion widet:

Stal kuta, 100 mm

Stal kuta, 100 mm

ISO 2330 ISO 2330 ISO 2330
Waga widet do palet (zespdt): 90 kg 115 kg 140 kg
Rozstaw ramion widet: 34-690 mm

Limit obcigzenia roboczego:
(Maksymalne obcigzenie 1000 kg, 400 mm
techniczne i punkt zatadunku)

1400 kg, 400 mm

2000 kg, 500 mm

Znamionowy udzwig roboczy:

Zalezy od modelu tadowarki. Patrz znamionowy udzwig roboczy na stronie

27
Kompatybilne tadowarki .
AVANT- Patrz Tabela 1 na stronie
Opcje
A36346, 21 kg
Rama tylna:

Patrz strona 16

Tuleja do szkofek: -

A444929, 57 kg
Patrz strona 24

Tuleja do beli: -

A448768, 27 kg
Patrz strona 25

Chwytak do bali:

A33503, 50 kg
Patrz strona 26

Wspornik rotacyjny:

A441445, 24 kg
Patrz strona 25
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4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byc¢
widoczne a urzgdzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktéw, ktérych dane kontaktowe zostaly podane na
oktadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sg czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i
pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzadzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.
Lo

A46771 A46772

Avant Tecnho Oy
AT 0,
FIN-33470 YLOJARVI

A

TYPE No.
kg Max load kg
Made in EU
g 2015
TH @ www.avanttecno.com

f

Tabliczka znamionowa narzedzia

Aby natozyé nowa nalepke: Dokfadnie oczysci¢ powierzchnige, aby usung¢ caty smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwaé folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisng¢. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.

Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy

1 |A46771 Niebezpieczenhstwo niewfasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczyta¢
instrukcje.

2 |A46772 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym

narzedziem; trzyma¢ sie z dala od
uniesionego urzadzenia.

3 Tabliczka znamionowa narzedzia
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Tabela 4 - Widly do palet - Gtowne elementy

1 |Rama ze wspornikami szybkoztgcza Avant

2 | Ramig widet 850/ 1100/ 1200 mm

3 |Blokada przesuwu bocznego

Sruby odbojnika koicowego lub $ruby ramy tylnej /
Sruby mocujgce

5 |Przykrecana rama tylna (opcja)

4.2 Podnoszenie

W czasie podnoszenia przystawka powinna by¢ unieruchomiona. Stosowa¢ odpowiedni rodzaj akcesoriéw do
podnoszenia, na przykfad pasy, tancuchy lub haki. Nie nalezy uzywacC akcesoriow do podnoszenia, jezeli
noszg one $lady uszkodzenia, deformac;ji lub innych nieprawidtowosci.

Podnie$¢ widty do palet w punkcie podnoszenia,
ktéry pokazano na rysunku obok.
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5. Montaz widet do palet

Widly do palet mogg by¢ dostarczane w stanie niezmontowanym w celu utatwienia transportu. Widty do palet
mozna fatwo zmontowaé wykonujgc ponizsze instrukcje; narzedzia sg wymagane tylko w celu dokrecenia

Srub mocujgcych przedtuzenie oparcia i widty do ramy.

Aby zamocowac¢ do widet do palet opcjonalny chwytak do ktdd lub inne akcesoria, nalezy postepowac zgodnie

z instrukcjami zamieszczonymi w oddzielnych podrecznikach obstugi akcesoriow.

5.1 Montaz widet do palet

1. Zamontuj rame do fadowarki i zablokuj ja

Aby utatwi¢ montaz widet, najpierw przymocuj i
zablokuj rame widet do palet na plycie szybkiego
montazu tadowarki.

Mocowanie ramy mozna wykona¢ recznie lub
ustawiajgc ptyte ramy w odpowiedniej pozycji,
aby mozna jg byto potaczy¢ z tadowarka, jak
opisano w nastepnym rozdziale.

Pamietaj, ze komponenty s3g ciezkie, pamietaj o
zdrowych nawykach pracy.

I. Zamontuj rame widet do palet do tadowarki i
zablokuj ja

Ryzyko zmiazdzenia - odblokowana przystawka moze spasé¢, powodujac

powazne obrazenia. Sprawdzi¢, czy rama jest zablokowana na tadowarce. Patrz

OSTRZEZENIE kolejny rozdziat.

2. Zamontuj ramiona widet

Po przymocowaniu ptyty ramy do tadowarki
mozna wsung¢ widly do ramy. Podjedz
tadowarka do widet, przechyl plyte czolowg
tadowarki w pozycji pionowej i ustaw wysokosé
wysiegnika tak, aby widly mogly zosta¢
zamontowane.

Zwrd¢ uwage na mechanizm blokujgcy na gorze
widet; podczas montazu widet nalezy go obrdci¢
do pozycji pionowe;.

Upewnij sie, ze rowniez dolny wspornik jest
przymocowany do ramy.

2. Przysuih ramiona widet do ramy

A
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3. Zamontuj tylng rame lub Sruby ustalajgce

Montaz tylnej ramy:

Zamontuj tylng rame za pomocg dwdch $rub na
obu koncach ramy.

Jesli przedifuzenie podparcia nie bedzie

montowane:

Dwie s$ruby dostarczone z widtami do palet

muszg zosta¢ przykrecone do otworéw na obu 1
koncach ramy.

Sruby zapobiegajg przypadkowemu zsunigciu sie
widet z ramy. Upewnij sie, Zze $ruby sg
odpowiednio dopasowane i dokrecone.

3B. Sruby ustalajace ramienia widet
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5.2 Montaz widet do palet do tadowarki

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposéb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostrozno$ci. Przystawke mocuje sie¢ do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odigczy¢ powodujgc niebezpieczne sytuacje. Nigdy nie
jechac tadowarka i nie podnosi¢ wysiegnika fadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzega¢ opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamietac o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie

ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wylgcznie na ptaskiej powierzchni.

Nie wolno przemieszczaé ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

vl
g

s

=\
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v
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Krok 1:

Podnies¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu przystawki i obréci¢ je
do tytu, tak aby weszty w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym pofozeniu.

Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednie informacje dotyczace obstugi systemu mocowania w
instrukcji obstugi tadowarki.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby weze hydrauliczne byty utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowa tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:

Obrdci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie do kierunku jazdy do przodu.

Podjecha¢ tadowarkg do narzedzia. Jesli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

Ustawi¢ gorne kotki ptyty narzedziowej tadowarki tak, aby znalazty sie pod
odpowiednimi wspornikami narzedzia.

Krok 3:

Lekko podnies¢ wysiegnik — przesunagé dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podnie$¢ przystawke z podtoza.

Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obrocié dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

Zamocowac recznie sworznie blokujgce lub zatgczy¢ blokade hydraulicznag.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwigksza ryzyko przewrocenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkéw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprécz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzeh narzedzia i kompatybilno$¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarka istnieje ryzyko wywrdcenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie 7, przed uzyciem

narzedzia nalezy skonsultowac¢ sie z przedstawicielem Avant.
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6. Praca z uzyciem widet do palet

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic¢ sie,
ze wszystkie przeszkody zostaty usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczenstwa i najlepszej wydajnosci

urzadzenia.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko przewrécenia sie - Unikaé przeciazenia.
tadowarka moze sie przewrdci¢ podczas przenoszenia zbyt
ciezkich tadunkéw lub z powodu dynamicznych ruchow
spowodowanych jazdg i transportem ciezkiego tadunku. Nie
wysuwacé wysiegnika teleskopowego, gdy ciezar tadunku
zbliza sie do granicznej wartosci nosnosci tadowarki lub gdy
wysiegnik fadowarki znajduje sie w pozycji poziomej. W
przypadku zauwazenia, ze tylne kota tadowarki zaraz uniosg
sie nad ziemig lub w przypadku sygnalizacji przez wskaznik
tadowarki (jesli znajduje sie na wyposazeniu):

®m  Spokojnie opusci¢ tadunek i wsungé¢ wysiegnik teleskopowy

= Unikaé gwattownych zmian predkosci lub kierunku, gdy fadunek jest podniesiony

m W razie potrzeby nalezy zastosowac dodatkowe przeciwciezary

Ryzyko zmiazdzenia — Sprawdzié, czy tadunek sie nie
przemiesci ani nie spadnie. Nigdy nie przechyla¢
przystawki do tytu, gdy jest ona wysoko uniesiona. Pracuj
tylko z maszynami wyposazonymi w konstrukcje ROPS i
FOPS.

Ryzyko zmiazdzenia — Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietac, ze
wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wylgczony. tadowarka nie jest przeznaczona
do dilugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku.
Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy

zawsze ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

>
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OSTRZEZENIE os6b. Nie wolno uzywaé tadowarki, ani jej przystawek do

Ryzyko upadku z wysokosci i zmiazdzenia pod
przystawka Ilub tadowarka - Nie wolno uzywac

przystawki jako platformy do podnoszenia lub przewozu

podnoszenia oséb ani jako platformy roboczej, nawet przez

krotki czas. Nigdy nie wehodzi¢ na przystawke.

Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy

zawsze opuscic na podioze. tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania

podniesionego tadunku.

6.1 Lista kontrolna przed uzyciem

Sprawdzi¢ ogdiny stan przystawki i fadowarki. Przystawki i fadowarki nie wolno uzywac, jezeli nie sg
one w dobrym stanie technicznym. Instrukcje dotyczgce konserwacji znajdujg sie w Rozdziale 7.

Usung¢ wczesniej wszystkie przeszkody z miejsca wykonywania prac i przygotowaé palety, ktore
bedg podnoszone. Nalezy pamieta¢ o wiasciwych sposobach wykonywania prac i unikac
niepotrzebnego opuszczania fotela operatora.

Sprawdzi¢, czy palety, ktére bedg przenoszone, sg w dobrym stanie, a fadunki sg zabezpieczone na
paletach.

Sprawdzi¢, czy widly sg prawidlowo zamontowane do ramy i czy system przesuwu bocznego jest
prawidtowo zablokowany.

Sprawdzi¢, czy sruby mocujgce lub przedtuzenie podparcia fadunku znajdujg sie na swoim miejscu i
sg odpowiednio dokrecone.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzadzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed tadowarkg. Nalezy roéwniez upewnié¢ sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposob.

W miare mozliwosci nalezy korzystac z przedtuzenia podparcia fadunku.
Przystawke i elementy sterowania fadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora.

Upewni¢ sie, ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z
przeznaczeniem.

Nie uzywac¢ widet do palet do podnoszenia oséb lub jako platformy roboczej.
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6.2 Kwalifikacje operatora

Kazdy, kto zamierza uzywac przystawke, musi:

Znac przeznaczenie danej przystawki.
Wiedziec, jak bezpiecznie korzystaé z tadowarki w réznych warunkach roboczych.

Przeczytaé i zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Przechowywac niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

Upewni¢ sie, ze ftadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposéb i zgodnie z
przeznaczeniem.

Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwaé urzgdzenia.

Nigdy nie obstugiwac urzadzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, $rodkéw odurzajgcych lub
lekdw, ktore mogg pogorszy¢ zdolno$¢ do oceny sytuacji, powodowaé sennos¢ lub ograniczaé
zdolno$¢ do obstugi sprzetu.

Ukonczy¢ wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.

Jedli jest to wymagane przez prawo, w czasie eksploatacji maszyny przy drogach konieczne jest
posiadanie waznego prawa jazdy.

6.3 Uzywanie widet do palet

Dowiedz sie, jak obstugiwac tadowarki przegubowe w ciasnych przestrzeniach. Wtasciwosci jezdne tadowarki
przegubowej réznig sie od innych typoéw tadowarek lub standardowych wézkéw widtowych. Konieczne moze
by¢ specjalne szkolenie i praktyczne doswiadczenie. Przecwicz obstuge tadowarki wyposazonej w widty do
palet i obserwuj, jak widly paletowe poruszajg sie na boki podczas skrecania z fadowaczem, zaréwno podczas
jazdy do przodu, jak i podczas cofania.

m  Zawsze ustaw widty w mozliwie najszerszym ustawieniu.

= Unikaj nieréwnomiernego rozktadu obcigzenia poziomego,
aby uzyskaé najlepszg stabilno$¢ pozioma.

m  Szerokos$¢ miedzy widtami mozna regulowaé, obracajgc
sworznie blokujgce na widtach do pozyciji pionowe;j.

6.3.1 Ustawienie szerokosci widet

Zawsze blokuj widly do zamierzonych szczelin ramy
widelca paletowego i upewnij sie, ze widly nie mogag
sie poruszaé na boki.
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6.3.2 Transporttadunkow

Korzystajagc z widet do palet, upewnij sie, ze tadunek jest dobrze wywazony i rownomiernie roztozony na obu

Odlegtos¢ srodka ciezkosci tadunku

Pozioma odlegtos¢ miedzy Srodkiem ciezkosci tadunku a przednimi kotami fadowarki wptywa na udzwig
tadowarki. Jak pokazano na tabelach obcigzeh w tym podreczniku, tadunek odsuwa sie od tadowarki, gdy
wysiegnik tadowarki jest podniesiony. W pozycji poziomej wysiegnika tadowarki tadunek znajduje sie w
maksymalnej odlegto$ci. Znamionowy udzwig roboczy jest zadeklarowany dla tej pozyciji.

Standardowa odleglos¢ od srodka ciezkosci

Do tworzenia wykresow obcigzeh jako srodek ciezkosci tadunku na widtach do palet stosowane sag
nastepujgce odlegtosci. Odlegtos¢ zalezy od modelu tadowarki, jak pokazano ponize;j:

tadowarka serii 200

tadowarka serii 400 400 mm
Avant 523
Inne modele tadowarek 500 mm

Ta odlegtosé to odlegtos¢ pozioma pomiedzy pionowg powierzchnig ramienia widet a srodkiem ciezkosci
tadunku na widtach do palet.

Nalezy pamietac, ze pionowe potozenie fadunku nie ma bezposredniego zwigzku z udzwigiem fadowarki, ale
wysokie pionowe potozenie tadunku obnizy stabilno$é boczng tadowarki. Srodek ciezkosci tadunku powinien
by¢ jak najnizej, aby zapewni¢ maksymalng ogdlng stabilnos¢ tadowarki.

Najlepszy udzwig i stabilno$é fadowarki uzyskuje sie, gdy

®  przegub fadowarki jest utrzymywany w linii proste;j

= Srodek ciezkosci tadunku znajduje sie jak najblizej tadowarki

= do tadowarki zamocowane sg obcigzniki

= wysiegnik teleskopowy jest schowany podczas podnoszenia

= unika sie podnoszenia za pomocg koncowek widet
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Ryzyko przewrécenia - Unikaj
przecigzenia. Jako wytyczng nalezy
zastosowaé maksymalne obcigzenie

OSTRZEZENIE przewracajgce wskazane na schemacie

instrukcji obstugi tadowarki. Pamietaj, ze
faktyczna tadowno$é zmienia sie w
zaleznosci od warunkow pracy, zasadniczy
wptyw ma zwlaszcza réwnos¢ obszaru
roboczego. Zachowaj szczegolng
ostroznos¢, gdy czujnik obcigzenia tadowarki
jest wigczony (jesli dotyczy). Upewnij sie
rowniez, ze podtoze wytrzyma ciezar
tadowarki i zachowane jest =zalecane

cisnienie w oponach.

Unikaj nagtej utraty stabilnosci - Nigdy nie s$ciagaj tadunkéw np. z pélki. Jesli
tadunek, ktory chcesz podnies¢ z wysokosci, jest zbyt duzy, tadowarka moze przechyli¢

sie do przodu podczas cofania. Nigdy nie cofaj i nie przeciggaj za pomocg tadowarki,

OSTRZEZENIE  zanim upewnisz sie, ze tadowarka utrzyma podnoszony tadunek.

Ryzyko zmiazdzenia - Gwattowne ruchy moga spowodowaé¢ utrate stabilnosci.

Ruchy takie jak gwattowne zatrzymywanie, skrecanie czy opuszczanie wysiegnika mogg

spowodowac utrate stabilnosci W czasie przenoszenia ciezkich tadunkoéw nalezy zawsze

OSTRZEZENIE poryszaé sie powoli, a przyrzady sterownicze fadowarki obstugiwaé bardzo ostroznie.

Jezeli fadowarka nie jest wyposazona w samopoziomowanie wysiegnika:

Nalezy zapobiec spadnieciu materiatu na operatora — Kontrolowaé potozenie tyzki.
Podczas podnoszenia materiatu na duzg wysokos¢ nalezy réwnoczesnie przechyli¢ ptyte
szybkiego montazu przystawki, aby zapobiec spadnieciu fadunku na tadowarke lub
OSTRZEZENIE operatora. Wyposazenie fadowarki w opcje samopoziomowania wysiegnika utatwia

wielokrotne tadowanie.
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6.3.3  Tuleje do szkotek (opcja)

Dla widet paletowych o dtugosci 1100 mm i 1200 mm dostepne sg opcjonalne tuleje do szkétek. Tuleje do
szkotek przeznaczone sg przede wszystkim do transportu wiekszych roslin z brytami korzeniowymi. Rosliny
lepiej trzymaja sie na tulejach niz na samych tylko widtach, a ryzyko uszkodzenia bryly korzeniowej jest
mniejsze.

Zamontowa¢ tuleje w nastepujgcy
sposob:

I. Nasung¢ tuleje (1) na widly w
sposéb pokazany na sasiednim
rysunku.

2, Zablokowa¢ tuleje za pomocg
sruby (2) i zabezpieczy¢ ja
sworzniem blokujgcym (3).

6.3.4 Tuleje do bel (opcja)

Tuleje do bel sg dostepne dla widet do palet o diugosci 1100 mm i 1200 mm. Tuleje do bel sg przeznaczone
do przenoszenia bel i sg najbardziej praktyczne z modelami widet do palet wyposazonych w system
hydraulicznego przesuwu bocznego.

ZamontowaC tuleje w nastepujgcy
sposob:

I. Nasung¢ tuleje (1) na widly w
sposoOb pokazany na sgsiednim
rysunku.

2, Zablokowa¢ tuleje za pomocg
sruby (2) i zabezpieczy¢ ja
sworzniem blokujgcym (3).
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6.3.5 Wspornik rotacyjny (opcja)

Jako opcja dostepny jest wspornik rotacyjny A441445. Wspornik rotacyjny nalezy zamontowa¢ podczas
eksploatacji widet do palet z ptytg obrotowa.

Natozy¢ wspornik (1) na widly w
sposob pokazany na sasiednim
rysunku.

I. Odkreci¢ sruby mocujgce ramiona
widet z ramy widet do palet.

2. Przykreci¢ wspornik (1) przy
uzyciu $rub (2) i nakretek (3).

3. Ramie wsporcze (4) moze byé
zamontowane po obu stronach
widet do palet za pomoca
sworznia blokujgcego (5).

4. Zabezpieczy¢ sworzen blokujgcy
(5) zawleczkg (6).

6.3.5.1 Praca z wykorzystaniem ptyty obrotowej

Widly do palet mogg by¢ uzywane razem z ptytg obrotowg Avant
A424406. Ptyta obrotowa umozliwia catkowite obrdcenie przystawki
dotem do gory.

Ptyte obrotowg montuje sie pomiedzy widtami do palet a ptytg szybkiego
montazu przystawki.

Przed rozpoczeciem uzytkowania piyty obrotowej nalezy zawsze
przeczytaé instrukcje jej obstugi. Wiecej informacji na temat doczepiania
ptyty obrotowej mozna uzyskaC u dealera AVANT Ilub na stronach
internetowych AVANT pod adresem www.avanttecno.com.

6.3.6 Praca z wykorzystaniem chwytaka do bali

Widty do palet A21047, A21039 i A36589
moga by¢ uzywane razem z chwytakiem do
bali Avant A33503.

Za pomocg widet do palet z zamontowanym
chwytakiem do bali mozna podnosi¢ i
transportowa¢ pojedyncze kiody, mniejsze
wigzki drewna lub stupki ogrodzeniowe.
Chwytak do bali nadaje sie rowniez do
podnoszenia i przenoszenia gatezi drzew lub
stoséw chrustu.

Aby zainstalowaé i uzywac¢ chwytak do bali,
nalezy zapoznaé sie z instrukcjg obstugi
chwytaka.
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6.3.7 Limit obciazenia roboczego

Limit obcigzenia roboczego widet do palet to maksymalne, technicznie dopuszczalne obcigzenie widet do
palet. Informacje na temat maksymalnego tadunku, ktéry mozna podnie$s¢ za pomocg tadowarki, mozna
znalez¢ w rozdziale ,Znamionowy udzwig roboczy”.

Nigdy nie transportowac¢ obcigzen wigekszych niz dopuszczalne obcigzenie robocze danych widet do palet.
Przecigzenie lub ciezki tadunek umieszczone dalej niz nominalna odlegtos¢ tadunku moga uszkodzi¢ widty do
palet i spowodowac upadek tadunku.

Limit obcigzenia roboczego widet do palet zalezy od kilku czynnikéw, do ktérych naleza:

Model widet do palet A21047 A21039 A36589

Limit ObCquema rObOCZGgO* 1000 kg 1400 kg 2000 kg

Punkt zatadunku™ 400 mm 400 mm 500 mm

Znamionowy udzwig roboczy Maksymalne obcigzenie, ktére mozna bezpiecznie podniesc za
pomoca tadowarki i punkt zatadunku zalezg od fadownosci maszyny.
Sprawdzi¢ znamionowy udzwig roboczy na stronie 27 niniejszej
instrukcji oraz w instrukcji obstugi fadowarki, aby uzyskac wiecej
informaciji.

* Deklarowany limit obcigzenia roboczego ma zastosowanie, gdy obcigzenie rozktada sie rownomiernie na
oba ramiona widet, a srodek ciezkosci tadunku znajduje sie w okreslonej odlegtosci.

** Ta odlegtos¢ stuzy do okreslenia maksymalnego obcigzenia samych widet do palet. Aby uzyskaé wiece;j
informacji na temat odlegtosci, patrz strona 23.

Ryzyko upuszczenia ftadunku - Nigdy nie przekraczaj limitu obcigzenia roboczego
przystawki. Limit obcigzenia roboczego zalezy od modelu widet do palet. Nigdy nie
przekraczaj tego obcigzenia. Zawsze sprawdzaj znamionowy udzwig roboczy tadowarki,

OSTRZEZENIE kt6ra wskazuje na maksymalne dopuszczalne obcigzenie dla kazdego modelu tadowarki.
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6.4 Znamionowy udzwig roboczy

Znamionowy udzwig roboczy to maksymalne dopuszczalne obcigzenie dla kazdego modelu tadowarki, biorgc
pod uwage warunki wymienione ponizej. Znamionowy udzwig roboczy jest okredlany jako 60% obcigzenia
przewracajgcego w pozycji wskazanej na rysunkach i w tabelach w niniejszym rozdziale. Na twardym i
rownym podiozu, w idealnych warunkach, mozna zastosowaé wyzszg wartos¢. Na nieréwnych
powierzchniach nalezy zastosowac nizszg wartosc.

Nalezy zawsze postepowac zgodnie z instrukcjg obstugi tadowarki, aby okresli¢ znamionowy udzwig roboczy
kazdego modelu tadowarki. Wykres krzywej obcigzenia przedstawiono w instrukcji obstugi kazdego modelu
tadowarki. Za pomocg diagramu mozna oceni¢ zdolno$¢ do zatadunku tadowarki, w zaleznosci od odlegtosci
miedzy srodkiem ciezkosci fadunku a przednig osig tadowarki.

W niniejszej instrukcji znajdujg sie wykresy obcigzenia, ktdre pokazujg znamionowy udzwig roboczy dla
réznych modeli tadowaczy, ktére zostaty wyprodukowane w 2018 lub pdzniej. Dotyczy to réwniez innych
modeli tadowarek, o ile ich nacisk na o$ i gltdbwne wymiary sg takie same.

Znamionowy udzwig roboczy na wykresach obcigzenia obowiazuje, gdy

®  zainstalowane sg standardowe przeciwwagi tadowarki

= dodanie lub usunigcie przeciwwagi moze znacznie zmieni¢ znamionowy udzwig roboczy

®m  fadowarka dziata ptynnie i spokojnie
= gwaltowne ruchy tadowarki lub jej wysiegnika mogg spowodowac wywrdcenie sie fadowarki

= Kkolysanie sie tadunku moze spowodowaé przewrdcenie sie tadowarki
= podioze jest twarde, réwne i gtadkie

m  zalecane ci$nienia w oponach sg przestrzegane.

Zawsze pamietaj, ze rzeczywista tadownos¢ rozni sie w zaleznosci od warunkéw pracy i sposobu obstugi.
Duzy wplyw majg szczegolnie nachylone powierzchnie i nierowne poditoze w obszarze pracy. Podane
wartosci obowigzujg tylko na réwnych, gtadkich powierzchniach. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢, gdy
wskaznik czujnika obcigzenia jest wtaczony, jesli tadowarka jest wyposazona w system czujnika obcigzenia.

Jak czytac¢ wykresy obciazenia w tym podreczniku:

Znamionowy udzwig roboczy zalezy od odlegtosci tadunku od przodu tadowarki w poziomie. Wykresy
obcigzen pokazujg znamionowy udzwig roboczy w réznych pozycjach wysiegnika tadowarki oraz z
przegubowg rama fadowarki w pozyciji prostej i w petni przegubowe;.

Tabele obcigzen w tym podreczniku pokazujg znamionowy udzwig roboczy, ktory jest zdefiniowany jako 50%
obcigzenia przewracajgcego tadowarki w kazdym potozeniu.

Niniejsza instrukcja pokazuje znamionowy udzwig roboczy tadowarek wyprodukowanych w 2018 r. lub
pozniej. Dotyczy to rowniez innych modeli tadowarek, o ile ich nacisk na 0$ i gtbwne wymiary sg takie same.

Rysunki wykreséw obcigzenia sg ilustracjami przyblizonych odlegtosci zasiegu i
wysokosci zasiegu. Wykresy obcigzen zapewniajg oszacowanie odlegtosci, aby poméc w
okresleniu znamionowego udzwigu roboczego nie sg one doktadnymi rysunkami
odlegtosci.

Niebezpieczenstwo wywrécenia - podczas obstugi ciezkich fadunkéw wysiegnik
teleskopowy nalezy wsunaé. Nie wysuwac wysiegnika teleskopowego, gdy fadunek

zbliza sie do granicy udzwigu fadowarki lub gdy tadunek zostat podniesiony wysoko.
OSTRZEZENIE
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Niebezpieczenstwo wywrécenia — Przestrzega¢ znamionowego udzwigu roboczego
tadowarki. Maksymalne obcigzenie, ktére mozna podnie$¢ za pomocg tadowarki, czyli
znamionowy udzwig roboczy, zalezy od kilku czynnikéw, takich jak:

. ®  Model tadowarki i widet do palet
OSTRZEZENIE

= W niniejszej instrukcji obstugi znamionowy udzwig roboczy oblicza sie bez
zatozonej tylnej ostony.

= Jedli tadowarka jest wyposazona w inny wariant kabiny niz z daszkiem ROPS,
znamionowy udzwig roboczy bedzie wyzszy.

m  Potozenie i wysuniecie wysiegnika tadowarki

m  Potozenie srodka ciezkosci tadunku na widtach do palet
= Srodek ciezko$ci tadunku znajduje sie 400 mm lub 500 mm od pionowej czesci
ramienia widet do palet. Odlegtos¢ jest pokazana na rysunkach w tym rozdziale.
= Pozycja wygietej przegubowo ramy tadowarki
= Tabele w tym rozdziale pokazujg znamionowy udzwig roboczy w przypadku, gdy
rama tadowarki jest wyprostowana oraz w petni wygieta przegubowo.
= Obcigzniki na tadowarce
= W wartosciach brane sg pod uwage standardowe obcigzniki. Znamionowy udzwig
roboczy znacznie zmieni sie w przypadku dodania lub usuniecia obcigznikdw.
= Ruchy tadowarki, jej wysiegnika i tadunku
® ROwnosc podtoza i stopien nachylenia

Zawsze postepowal zgodnie z instrukcjg obstugi tadowarki, aby okreslic znamionowy
udzwig roboczy kazdego modelu tadowarki. Dodatkowe informacje podano na kolejnych
stronach.
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6.4.1

A21047

Znamionowy udzwig roboczy fadowarki serii 200
Avant 220, 225
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Tabela 5 — Widly do palet A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 220, 225

Pozycja wysiegnika tadowarki

Model
fadowarki 220, 225 1 2
AVANT
320 kg 220 kg
60% ROC
270 kg 190 kg
350 kg 300 kg
80% ROC
360 kg 250 kg
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Znamionowy udzwig roboczy - Seria 400 i 500
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Tabela 6 — Widly do palet A21039 A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 423

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 423 1 2 3 4
AVANT
370 kg 300 kg 250 kg 210 kg
60% ROC
310 kg 250 kg 210 kg 170 kg
490 kg 400 kg 330 kg 280 kg
80% ROC
410 kg 340 kg 280 kg 230 kg
430 kg 350 kg 290 kg 250 kg
60% ROC
360 kg 300 kg 250 kg 210 kg
550 kg 470 kg 390 kg 330 kg
80% ROC
480 kg 390 kg 330 kg 280 kg
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Tabela 7 — Widly do palet A21039 A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 523

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 523 1 2 3 4
AVANT
550 kg 460 kg 390 kg 330 kg
60% ROC
470 kg 390 kg 330 kg 280 kg
730 kg 610 kg 510 kg 440 kg
80% ROC
630 kg 520 kg 440 kg 370 kg
690 kg 580 kg 500 kg 430 kg
60% ROC
590 kg 500 kg 420 kg 360 kg
800 kg 770 kg 660 kg 570 kg
80% ROC
790 kg 660 kg 560 kg 480 kg
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Tabela 8 — Widly do palet A21039 A21047, A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 528, 530

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 528, 530 1 2 3 4
AVANT
540 kg 440 kg 370 kg 310 kg
60% ROC
460 kg 370 kg 310 kg 260 kg
720 kg 590 kg 490 kg 410 kg
80% ROC
610 kg 500 kg 410 kg 340 kg
760 kg 630 kg 540 kg 470 kg
60% ROC
650 kg 540 kg 460 kg 390 kg
950 kg 850 kg 720 kg 620 kg
80% ROC
860 kg 720 kg 610 kg 520 kg
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Znamionowy udzwig roboczy - Seria 600
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Tabela 9 — Widly do palet A21039 A21047, A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 635, 640

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 635, 640 1 2 3 4
AVANT
570 kg 470 kg 400 kg 350 kg
60% ROC
490 kg 410 kg 340 kg 300 kg
750 kg 630 kg 540 kg 460 kg
80% ROC
650 kg 540 kg 460 kg 390 kg
710 kg 600 kg 510 kg 450 kg
60% ROC
600 kg 510 kg 440 kg 380 kg
940 kg 800 kg 690 kg 600 kg
80% ROC
810 kg 680 kg 580 kg 500 kg
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Tabela 10 — Widly do palet A21039 A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 635i, 640i

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 635i, 640i 1 2 3 4
AVANT
610 kg 520 kg 440 kg 380 kg
60% ROC
530 kg 440 kg 380 kg 320 kg
820 kg 690 kg 590 kg 510 kg
80% ROC
700 kg 590 kg 500 kg 430 kg
760 kg 640 kg 550 kg 480 kg
60% ROC
650 kg 550 kg 470 kg 410 kg
1010 kg 860 kg 740 kg 640 kg
80% ROC
860 kg 730 kg 630 kg 540 kg




0 ANT

Tabela 11 — Widly do palet A21039 A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 645i, 650i

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 645i, 650i 1 2 3 4
AVANT
620 kg 520 kg 450 kg 380 kg
60% ROC
530 kg 450 kg 380 kg 330 kg
830 kg 700 kg 590 kg 510 kg
80% ROC
710 kg 600 kg 510 kg 440 kg
760 kg 650 kg 560 kg 490 kg
60% ROC
H ‘ 650 kg 550 kg 470 kg 410 kg
1020 kg 860 kg 740 kg 650 kg
80% ROC
H ‘ 870 kg 740 kg 630 kg 550 kg
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Tabela 12 — Widly do palet A21039, A21047, A36589 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 735

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 735 1 2 3 4
AVANT
660 kg 550 kg 460 kg 400 kg
60% ROC
570 kg 470 kg 400 kg 340 kg
880 kg 730 kg 620 kg 530 kg
80% ROC
750 kg 630 kg 530 kg 450 kg
810 kg 680 kg 580 kg 500 kg
60% ROC
H ‘ 690 kg 580 kg 490 kg 420 kg
1080 kg 910 kg 770 kg 670 kg
80% ROC
H ‘ 920 kg 770 kg 660 kg 570 kg
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Tabela 13 — Widly do palet A21039 A21047, A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 745, 750

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 735 1 2 3 4
AVANT
750 kg 630 kg 540 kg 460 kg
60% ROC
650 kg 540 kg 460 kg 390 kg
1000 kg 840 kg 710 kg 620 kg
80% ROC
860 kg 720 kg 610 kg 530 kg
900 kg 760 kg 650 kg 570 kg
60% ROC
770 kg 650 kg 560 kg 480 kg
1200 kg 1020 kg 870 kg 760 kg
80% ROC
1030 kg 870 kg 740 kg 640 kg
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Tabela 14 — Widly do palet A21039 A21047 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 755i, 760i

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 755i, 760i 1 2 3 4
AVANT
800 kg 670 kg 570 kg 490 kg
60% ROC
690 kg 580 kg 490 kg 420 kg
1060 kg 890 kg 760 kg 660 kg
80% ROC
‘ 920 kg 770 kg 650 kg 560 kg
950 kg 800 kg 690 kg 600 kg
60% ROC
810 kg 690 kg 590 kg 510 kg
1260 kg 1070 kg 920 kg 800 kg
80% ROC
1080 kg 910 kg 780 kg 680 kg
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Tabela 15 — Widly do palet A21039, A21047, A36589 — Znamionowy udzwig roboczy — Avant 850, 860i

Pozycja wysiegnika fadowarki
Model
fadowarki 755i, 760i 1 2 3 4
AVANT
970 kg 800 kg 670 kg 570 kg
60% ROC
840 kg 690 kg 580 kg 490 kg
1300 kg 1070 kg 890 kg 760 kg
80% ROC
1120 kg 920 kg 770 kg 650 kg
1130 kg 930 kg 790 kg 670 kg
60% ROC
970 kg 800 kg 670 kg 570 kg
1510 kg 1250 kg 1050 kg 900 kg
80% ROC
1290 kg 1070 kg 900 kg 760 kg
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6.5 Praca na nierownym terenie

Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowac¢ podczas uzytkowania urzgdzenia na terenach nachylonych i
zboczach. Nalezy poruszaé sie powoli, szczegdlnie na terenach pochylych, nieréwnych lub Sliskich
nawierzchniach, i unikaé gwattownych zmian predko$ci lub kierunku. Przyrzady sterownicze tadowarki nalezy
obstugiwaé ostroznie i ptynnie. Uwazaé na rowy, dziury w ziemi i inne przeszkody, poniewaz uderzenie o
przeszkode moze spowodowac przewrécenie sie tadowarki.

Na terenie pochytym nie mozna osigga¢ maksymalnego udzwigu. Na terenie opadajgcym poziomo tadunku
nie wolno podnosi¢ wysoko. Podczas podnoszenia ciezkich tadunkéw przegub ramy tadowarki powinien by¢
utrzymywany w prostej pozycji; obrét tadunku w trakcie podnoszenia bedzie mie¢ wplyw na stabilno$¢
tadowarki i moze doprowadzi¢ do przewrdcenia sie maszyny.

6.6 Praca z ptyta obrotowa

Podczas pracy na lekko pochytym terenie przydatna jest pityta obrotowa. Ptyta obrotowa jest montowany
pomiedzy przystawkg a ptytg szybkoztgcza tadowarki. Ptyta umozliwia przechylenie przystawki na boki.
Mozliwe warianty ptyt obrotowych w momencie drukowania tego podrecznika to + 12,5° (model A34148), +
45° (model A36505) lub + 360° (model A424406). Zapoznaj sie z instrukcjami dostarczonymi z ptytg obrotowg
oraz zaleceniami znajdujgcymi sie w instrukcji obstugi tadowarki. Wiecej informacji na temat ptyt obrotowych
mozna uzyskaé od sprzedawcy AVANT Iub na stronach internetowych AVANT pod adresem
www.avanttecno.com.

Adapter przechylu zwieksza ryzyko przewrécenia w przéd i na boki - Uzywaé
adaptera tylko do konkretnych zadan. Adapter przechylu powoduje odsuniecie
narzedzia od tadowarki, co zwieksza ryzyko przewrdcenia. Przechylony adapter moze
OSTRZEZENIE spowodowaé przewrdcenie tadowarki na bok. Uzywaé adaptera tylko w wymaganych

przypadkach. Odtgcza¢ adapter, gdy nie jest on potrzebny.

6.7 Przechowywanie przystawki

Odtaczy¢ i przechowywac przystawke na réwnej powierzchni. Najlepiej przechowywac¢ przystawke w miejscu
chronionym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, deszczu i ekstremalnych temperatur.

= Nie pozostawiac przystawki
bezposrednio na podtozu. Umiesci¢ jg
na przyktad na drewnianych klockach
lub na palecie. W celu zapewnienia
stabilno$ci przystawki podczas
przechowywania konieczne moze byc¢
uzycie wiekszej palety lub dwoch palet.

m W czasie przechowywania przystawka
powinna byé¢ unieruchomiona.

= Nigdy nie wchodzi¢ na przystawke.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania, w razie potrzeby, nalezy uzupetié powtoke farby, aby
zapobiec powstawaniu rdzy.
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Niebezpieczenstwo przewrécenia - Unikaj utraty stabilnosci podczas
przechowywania. Utrata stabilnosci przystawki moze spowodowa¢ powazne obrazenia.

Upewnij sie, ze przystawka jest zabezpieczona przed wszelkimi ruchami podczas
PRZESTROGA  przechowywania.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwacji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi. Przed
przystgpieniem do prac konserwacyjnych lub serwisowych nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego
zatrzymywania.

Ryzyko zmiazdzenia — Nie wolno przechodzi¢ pod uniesiong przystawka. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod podniesiong przystawkg. Podczas konserwac;i
NIEBEZPIE-  \ysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opas¢, powodujac powazne obrazenia ciata
CZENSTWO lub uderzenie, nawet gdy wytgczony jest silnik tadowarki. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu przystawki do bezpiecznego potozenia.

7.1 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

7.2 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy roéwniez regularnie kontrolowa¢ metalowe elementy przystawki. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzen oraz dokladnie skontrolowaé wsporniki szybkozigczy i strefe w ich poblizu.
Przystawki nie wolno uzywac, jesli jest odksztatcona, peknieta, rozerwana lub w inny sposéb uszkodzona.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i materiaty spawalnicze, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana
jest przystawka. Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

Sprawdz takze nastepujace elementy:

m  Blokowanie ramion widet

Upewnij sie, ze mechanizm blokujgcy dziata dobrze na obu ramionach widet. W razie potrzeby nat6z
niewielkg ilos¢ oleju na ich mechanizmy.

Przestah uzywac widet do palet, jesli mechanizm blokujgcy na jednym z widet nie dziata.
= Sruby tylnej ostony

Jesli widly do palet sg wyposazone w tylng ostone, sprawdz, czy wszystkie Sruby mocujgce sg na miejscu
i odpowiednio dokrecone.

= Sruby mocujgce widelec

Jesli tylna ostona nie jest zamontowana, sprawdz, czy po obu stronach ramy widet do palet sg dokrecone
Sruby, aby zapobiec wysunigeciu sie ramion widet z ramy.
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7.3 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy odda¢ jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowac przystawke i oddzieli¢ rézne materiaty, takie jak tworzywo sztuczne, stal i gume. Poszczegdine
materiaty nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujgcymi lokalnie przepisami. Nie dopuszczaé do wycieku cieczy
lub pozostawiania elementéw urzgdzenia w $rodowisku naturalnym.

Kazdy materiat nalezy poddac recyklingowi, dostarczajgc go do odpowiedniego miejsca zbiorki. Jesli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zakfadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczesniej ustalone, zaktad moze dokona¢ zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyklych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkdd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdéw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czeéci
zamiennych lub braku konserwacii.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrézy iflub wysytki zwigzanych z naprawa.
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