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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatac;ji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera roéwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caty okres eksploatacji urzgdzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie o howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegaé
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegodlnie
przestrzegaé przepisOw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontaktowal sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystagpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2022 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé¢! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidlowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Skrobak tarczowy AVANT jest przystawkg zaprojektowang i wyprodukowang z przeznaczeniem do uzytku z
kompaktowymi tadowarkami AVANT wymienionymi w Tabeli 1. Skrobak tarczowy stuzy do usuwania
wyktadzin i ptytek podtogowych podczas prac rozbiérkowych i remontowych. Przystawka jest przeznaczona
do prac posadzkowych. Nie jest przeznaczona do stosowania powyzej poziomu posadzki ani do stosowania
na scianach.

Przed rozpoczeciem pracy z uzyciem tadowarki w pomieszczeniach zamknietych nalezy dokonac
dodatkowych kontroli. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy posadzka utrzyma ciezar tadowarki. W razie watpliwosci
nalezy skonsultowa¢ sie z profesjonalnymi inzynierami budowlanymi. Eksploatacja tadowarki z silnikiem
spalinowym w pomieszczeniach zamknigetych naraza operatora i inne osoby na ryzyko wdychania spalin.
Nigdy nie nalezy eksploatowac tadowarek z silnikami spalinowymi w matych lub stabo wentylowanych
pomieszczeniach, niezaleznie od rodzaju stosowanego paliwa. Aby zmniejszy¢ narazenie na wdychanie
spalin, podczas pracy w pomieszczeniach zamknietych zaleca sie stosowanie fadowarek elektrycznych Avant.
Nigdy nie nalezy zaktadaé, ze dostepna wentylacja jest wystarczajgca.

Przystawka nie zostata zaprojektowana do uzytku innego niz okreslony w niniejszej instrukcji i nie moze by¢
uzywana do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byla jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢ wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - Skrobak tarczowy - Zgodnos¢ z fadowarkami Avant

630
420 735
525LPG R35
220 seria2 423 745
313S R28 635 850 e5
Avant 225 520 750 )
320S 528 640 ) 860i €6
225LPG 523 ) 755i
530 645i )
R20 ) 760i
650i
A36910 . ° ° . ° . . .
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
zlym stanie moze spowodowaé ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapoznaé sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
NIEBEZPIE-  podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
CZENSTWO L . . , . , .
szczegolnosci nalezy nauczyC¢ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych oséb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

m  Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

= Niebezpieczenstwo uduszenia — Nigdy nie nalezy eksploatowaé tadowarki
wyposazonej w silnik spalinowy w malych pomieszczeniach lub w stabo
wentylowanych miejscach. Podczas pracy w pomieszczeniach budynkéw nalezy
zapewni¢ wystarczajgcg wentylacje. Nie obstugiwaé tadowarki w przestrzeniach
zamknietych, niezaleznie od rodzaju silnika lub paliwa. Gazy spalinowe moga
osiggac niebezpieczne stezenia.

= Ryzyko urazéw w wyniku nagltego zatrzymania — Nie pracowaé¢ z duzag
predkoscia bez wczesniejszego upewnienia sie, ze w strefie prac nie znajduja
sie zadne przeszkody. Zachowa¢ czujnos¢ i zawsze jezdzi¢ ostroznie, pamietajac,
ze fadowarka moze sie nagle zatrzyma¢ w przypadku uderzenia przystawki w
przeszkode. Nalezy zawsze uzywaé pasa bezpieczenstwa.

= Nigdy nie wchodzi¢ pod podniesiong przystawke lub wysiegnik tadowarki. Uwazaé na
skrobak tarczowy, ktéry moze zosta¢ opuszczony nawet przy wytgczonym silniku
tadowarki.

= Nie wolno uzywac narzedzia do podnoszenia lub przewozenia osob ani jako
platformy roboczej, nawet przez krétki czas.

m  Uzywaé tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie doktadnie sprawdzac
narzedzia. Nie wolno modyfikowa¢é narzedzi w sposdéb zagrazajgcy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposéb hakéw i innych elementow.
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®m  Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarzal niepotrzebnie zagrozenie bezpieczenstwa i spowodowaé
uszkodzenie wyposazenia.

m  UpewnicC sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegélnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowaé
odpowiedni sprzet ochronny.

OSTRZEZENIE

®  Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Ryzyko uduszenie — Zapewnié wentylacje. Oprocz innych

zanieczyszczen, spaliny silnika zawierajg tlenek wegla (CO),

trujgcy gaz, ktérego nie wida¢ ani nie czué. Uzywanie

tadowarki w zamknietych Ilub stabo wentylowanych
NIEBEZPIE- pomieszczeniach w ciggu kilku minut powoduje utrate
CZENSTWO  przytomnosci a nawet zgon.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietac, ze

OSTRZEZENIE \ysiegnik tadowarki moze opasé¢ lub przechyli¢ sie, nawet

jesli silnik jest wylgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia).

A |1 |

tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego

przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed

T
~ N

opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

f

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

3.1 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymac
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamieta¢, ze wysiegnik tadowarki moze opasc¢, nawet gdy silnik jest wytgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.

m  Wylgczy¢ silnik tadowarki i zaciggnaé hamulec postojowy.

= Zwolni¢ cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie

wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyjac kluczyk zaptonu.
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3.2 Sprzet ochrony indywidualne;j

Pamietaj, aby nosié¢ odpowiedni sprzet ochrony osobistej:

P> ©0

OSTRZEZENIE

m  Poziom hatasu w panelu operatora moze przekracza¢ 85 dB (A) w zaleznosci
od modelu fadowarki i cyklu pracy. Diugotrwate narazenie na gtosny hatas
moze spowodowac uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w tadowarce nalezy
stosowac srodki ochrony stuchu.

= Nos$ rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nos obuwie robocze.

= Stosowac¢ maske oddechowa.

m  Podczas pracy na placach budowy =zalecane jest stosowanie kasku
ochronnego, przy czym moze on by¢ obowigzkowy oprocz konstrukcji
chronigcej przed spadajgcymi przedmiotami (FOPS) na tadowarce. Nalezy
uzyska¢ informacje na temat innych koniecznych srodkéw ochrony na danym
miejscu pracy.

Niebezpieczenstwo powaznych obrazen - Stosowac
niezbedne srodki ochrony. Nalezy uzyskaé informacje na
temat innych koniecznych srodkéw ochrony w danym miejscu
pracy. Na przyktad, podczas pracy na budowie wymagany
jest kask ochronny. W warunkach zapylenia nosi¢ maske 4_\JU"’
oddechowa.
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4. Dane techniczne

Tabela 2 - Skrobak tarczowy — Dane techniczne

Numer produktu A36910

Srednica tarczy: 560 mm

Dtugosc¢: 960 mm
Szerokosc¢: 560 mm
Wysokos$¢: 507 mm

Waga: 60 kg
Kompatybilne tadowarki AVANT: Patrz Tabela 1 na stronie 6

4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg by¢
widoczne a urzgdzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktow, ktérych dane kontaktowe zostaly podane na
oktadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sa czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i

pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzgdzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

I Avant Techo Oy
B U Yiétie 1 .
FIN-33470 YLOJARVI|
N

0.
kg
I/min
{ Max I/min, MPa ( bar)
Made in EU

CH >

%\ 2018
www.avanttecno.com
[ \ J,

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.
Tabliczka znamionowa narzedzia

— = A420983

A46771 A46772 A46803

=]
!
(A

f

Aby natozy¢ nowa nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwac folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisngé. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.
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Tabela 3 - Polozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy C

1 [A46771 Niebezpieczenstwo niewtasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczytac — /—r| J
instrukcje. — —

e e

— I ° ©

2 |A46772 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie| [ i )
przechodzi¢ pod uniesionym
narzedziem; trzyma¢ sie z dala od NTJ_ AINA
uniesionego urzgdzenia. ] B

3 | A46803 Niebezpieczenstwo przyciecia i obciecia, <€ I —T—1
nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci, nie
pozostawiac pracujgcego sprzetu.
Obstugiwaé narzedzie tylko z fotela
kierowcy.

4 |A420983 Tabliczka identyfikacyjna przystawki

Tabela 4 - Skrobak tarczowy - Gtéwne elementy

1 Rama skrobaka tarczowego

2 Wsporniki szybkoztgcza do tadowarki Avant

3 | Sworzen blokujgcy

4 [ Sworzen mocujacy

5 Tarcza

6 | Obciazniki Avant
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4.2 Podnoszenie

W czasie podnoszenia przystawka powinna byé¢ unieruchomiona. Stosowa¢ odpowiedni rodzaj akcesoriéw do
podnoszenia, na przyktad pasy, tahcuchy lub haki. Nie nalezy uzywac akcesoriow do podnoszenia, jezeli
noszg one $lady uszkodzenia, deformaciji lub innych nieprawidtowosci.

Podnies¢ skrobak tarczowy za pomocg punktéw
podnoszenia, ktére sg pokazane na rysunkach obok.

Podczas podnoszenia ustawi¢ wysiegnik skrobaka talerzowego w pozycji srodkowej, aby
NOTYFIKACJA zapewni¢ jego rownowage.
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5. Podczepianie narzedzia

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w fatwy i szybki sposdb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Przystawke mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku fadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odigczy¢ powodujgc niebezpieczne sytuacje. Nigdy nie
jechac tadowarka i nie podnosi¢ wysiegnika fadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegaé opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie
ani nie spadnie. Nie przebywaé na obszarze pomiedzy narzedziem a tadowarka.

Narzedzie nalezy montowac wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE ) o . . ] i
Nie wolno przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktore nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

Krok 1:

®  Podniesc¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu i obréci¢ je do tytu, tak
aby weszty w szczeliny i zostaly zablokowane w gérnym potozeniu.

m  Jezeli fadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednia instrukcja systemu mocowania.

Krok 2:
= Obroci¢ hydraulicznie ptyte szybkiego montazu przystawki ukosnie do przodu.

m  Podjecha¢ tadowarkg do przystawki. Jesli fadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna go wykorzysta¢ w celu dosunigecia w poblize
wspornikdw mocujgcych przystawki.

m  Ustawi¢ gorne sworznie ptyty szybkiego montazu przystawki tak, aby znalazty
sie pod odpowiednimi wspornikami przystawki.

Krok 3:

m  Lekko podnie$¢ wysiegnik — przesungé dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podnies¢ przystawke z podtoza.

m  Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obrdci¢ dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

m  Zamocowac recznie sworznie blokujgce lub zatgczy¢ blokade hydrauliczna.

= Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujgcych.
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ANT

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania si¢ narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwieksza ryzyko przewrdcenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkow ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sig, ze Kkotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszly przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z ladowarka. Oprocz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzen narzedzia i kompatybilnos¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarkg istnieje ryzyko wywrécenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie 6, przed uzyciem

narzedzia nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant.
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6. Instrukcja uzytkowania

Prze¢wiczy¢ uzywanie narzedzia oraz przyrzadow sterowniczych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci sposobu pracy konkretnego modelu fadowarki zalecane jest przeéwiczenie
obstugi bez zadnych narzedzi.

6.1 Czynnosci kontrolne przed uzyciem

Nalezy zawsze sprawdzic¢, czy posadzka utrzyma ciezar tadowarki.
Podczas pracy w pomieszczeniach budynkéw nalezy zapewnié wystarczajgcg wentylacje.

Sprawdzi¢, czy pod wyktadzing nie ma azbestu, np. w kleju uzytym do potozenia wyktadziny. Nalezy
rowniez sprawdzic, czy klej lub pyt z dywanéw nie zawiera zadnych innych toksycznych substancji. W
razie watpliwosci nalezy skontaktowaé sie z profesjonalnym laboratorium badawczym w celu
sprawdzenia, czy podczas pracy przystawki nie powstajg niebezpieczne substancje, ktére mogiyby
by¢ uwolni¢ z posadzki. W niektérych miejscach przepisy prawa mogg wymagac przeprowadzenia
testow przed usunieciem materiatéw podtogowych.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzagdzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed tadowarka. Nalezy réwniez upewniC sig, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

Nalezy sprawdzi¢ ogolny stan przystawki i fadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekéw oleju
hydraulicznego. Codzienne czynnosci kontrolne tadowarki opisano w instrukcji obstugi. Nie uzywaj
przystawki, jesli wystapi usterka w uktadzie hydraulicznym fadowarki lub przystawki. Instrukcje
dotyczgce serwisowania znajdujg sie w rozdziale 7.

Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewni¢ sie,
ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Nalezy pamieta¢ o wiasciwych sposobach wykonywania prac i unikaé niepotrzebnego opuszczania
fotela operatora.

6.2 Kwalifikacje operatora

Kazdy, kto zamierza uzywaé przystawke, musi:

Znac przeznaczenie danej przystawki.
Wiedziec, jak bezpiecznie korzystac¢ z tadowarki w réznych warunkach roboczych.

Przeczytaé i zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Przechowywac niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

Upewni¢ sie, ze tadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z
przeznaczeniem.

Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwac¢ urzgdzenia.

Nigdy nie obstugiwac¢ urzadzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, $rodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktére mogg pogorszy¢ zdolnos¢ do oceny sytuacji, powodowa¢ sennos$¢ lub ograniczac
zdolno$¢ do obstugi sprzetu.

Ukonczyé wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.
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6.3 Obstuga skrobaka tarczowego

Skrobak tarczowy stuzy do usuwania wykladzin i ptytek podtogowych podczas prac rozbiérkowych i
remontowych.

Uzycie skrobaka tarczowego:

I. Ustawi¢ skrobak tarczowy w pozycji roboczej, tarczg (1) ptasko przy powierzchni, jak pokazano na
rysunku ponizej.

= Jesli tadowarka jest wyposazona w wysiegnik teleskopowy, mozna go ustawi¢ w taki sposéb, aby
zapewni¢ optymalng widoczno$¢ obszaru roboczego.

2. Jezeli tadowarka jest wyposazona w system ptywajgcy wysiegnika, to powinien on byé wigczony po
ustawieniu skrobaka tarczowego w pozycji robocze;j.

3. Zdziera¢ powierzchnig, dociskajgc przystawke lekko do podifoza za pomocg tadowarki. Obciazniki (2)
dociskajg tarcze (1) do podioza podczas jazdy. Przejezdzac¢ tadowarkg w przéd, w pozgdanym kierunku
jazdy.

= Podczas pracy skrobaka tarczowego nalezy zawsze jechacC ostroznie i spokojnie. Dostosowac
predkos¢ jazdy do warunkow pracy i rodzaju podtoza.

Ryzyko kolizji — Przed uzyciem urzadzenia sprawdzi¢ obszar roboczy. Najechanie
na przeszkode moze spowodowac nagte zatrzymanie maszyny, co moze by¢ przyczyna

urazéw gtowy i ciata operatora.
OSTRZEZENIE Utrzymywacé niskg predkosc jazdy i przez caty czas zachowywaé uwage.
= Upewnic sie, ze pod wyktadzing nie ma ukrytych przeszkdd.

= Zaznaczy¢ widoczne potencjalne przeszkody najlepiej przed rozpoczeciem prac,
aby unikng¢ kolizji.

= Uzywaé¢ maszyny tylko w obszarach odpowiednio oswietlonych i upewni¢ sie, ze
tadowarka wyposazona jest w lampy.

= Zawsze zapinac¢ pas bezpieczenstwa.
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6.4 Pozycja transportowa

Nalezy utrzymywac stabilnos¢ tadowarki.
Przystawke nalezy zawsze utrzymywac
mozliwie najnizej i jak najblizej poditoza
oraz calkowicie wsung¢ wysiegnik
tadowarki, jak pokazano na rysunku
obok.

Ryzyko przewrdcenia sie¢ maszyny — Nalezy zapewnié stabilnos¢ tadowarki..

Zawsze transportowacC przystawke jak najnizej i jak najblizej podtoza. Wysiegnik

. teleskopowy powinien byé schowany podczas jazdy.
OSTRZEZENIE

6.5 Przechowywanie przystawki

Odtgczyé¢ i przechowywaé przystawke na

réwnej powierzchni. Najlepiej
przechowywaé przystawke w miejscu
chronionym przed bezposrednim

dziataniem promieni stonecznych, deszczu
i ekstremalnych temperatur.

= Nie pozostawiac przystawki
bezposrednio na podtozu. Umiesci¢ jg
na przyktad na drewnianych klockach
lub na palecie.

m W czasie przechowywania przystawka
powinna byé¢ unieruchomiona.

= Nigdy nie wchodzi¢ na przystawke.

w przypadku dtuzszych okresow
przechowywania, nalezy uzupetnié
ewentualne ubytki farby, aby zapobiec
powstawaniu rdzy.
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1. Konserwacja i serwis

Przystawka zostala zaprojektowana tak, aby wymagata jak najmniej konserwacji. Ciggta konserwacja
obejmuje regularne czyszczenie i sprawdzanie stanu przystawki. Z powodu niebezpieczenstwa zmiazdzenia
przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po catkowitym
opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy przystawka spoczywa ptasko na podtozu.

Ryzyko zmiazdzenia — Nie wolno przechodzi¢ pod uniesiong przystawka. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze przystawka jest prawidtowo
podparta. Nie wolno przechodzi¢ pod podniesiong przystawkg. Podczas konserwacji
NIEBEZPIE-  wysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opa$é, powodujac powazne obrazenia ciata
CZENSTWO lub uderzenie, nawet gdy wytgczony jest silnik tadowarki. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu przystawki do bezpiecznego potozenia.

7.1 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy rowniez regularnie kontrolowa¢ metalowe elementy przystawki. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzeh oraz dokfadnie skontrolowaé wsporniki szybkozigczy i strefe w ich poblizu.
Przystawki nie wolno uzywag, jesli jest odksztatcona, peknieta, rozerwana lub w inny sposéb uszkodzona.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane musza by¢ tylko takie metody i materiaty spawalnicze, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana
jest przystawka. Aby uzyskac wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

1.2 Czyszczenie przystawki

Czys¢ przystawke regularnie, aby zapobiec gromadzeniu sie brudu, ktéry jest trudniejszy do usuniecia. Do
czyszczenia mozna uzyé myjki cinieniowej i tagodnego detergentu. Nie korzystaj z silnych rozpuszczalnikow.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zakfadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczesniej ustalone, zaktad moze dokona¢ zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyklych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkdd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdéw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czeéci
zamiennych lub braku konserwacii.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrézy iflub wysytki zwigzanych z naprawa.
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