o

Polski

Pito/tuéarka do drewna 2023 2

AANT

Zatacznik do oryginalnej instrukcji obstugi

Pito/tuearka do drewna

Numer produktu A446852

Prosimy przeczyta¢ uwaznie niniejsza instrukcje przed uzyciem
sprzetu i stosowac sie do niej.

Zachowac niniejsza instrukcje do pézniejszego wykorzystania.

Manufacturer:

Yistie |
33470 YLOJARVI
FINLAND

AVANT TECNO OY  Tel.+358 3 347 8800

e-mail: sales@avanttecno.com Fax +358 3 348 5511

\;

A448752 2023 2 PL 2021 -

ﬂettecno.com



Pito/tuéarka do drewna 2023 2




Pito/tuéarka do drewna 2023 2

SPIS TRESCI
I. WPROWADZENIE ........coiiinttiinnnttiecnnntiecssntiessssnstesssssseessssassessssassessssasssssssssssssssassssssssassssssansessss 4
Symbole ostrzegawcze uzyte W NiNiejSZyM POArECZNIKU........cvuiverimreecenirieceiieiceeereeenseaesensessessnssesessessessesanes 5
2. UZYCIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM.......cuouoeeeurueeenrencnnnsesesssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssasssssses 6
3. INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE STOSOWANIA NARZEDZIA...................... 7
3.1 Procedura bezpieCZnego WY aCZaNia. ........cccueueuceremerceninereeersesesssessesesssessessesssessessesssessessessessessessssssessesase 9
32 SPrzet ochrony iNAYWIdUAINE] .......c.cceuceceureuceceiececimereeaeisesesseesessesssessessessessessssssessessssssessessssssesessssssesesane 10
4. DANE TECHNICZNNE .........tiiineriininntienssnticssssnticsssnsesssssnsssssssnssssssasssssssasssssssnsssssssnsssssssnssssssanssss 1
5. PODCZEPIANIE NARZEDZIA ........tienrnnienrnnniessssnneessssssesssssssesssssssesssssnsesssssssssssssnsesssssnssssssansess 12
5.1 Podtaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicZnych .........ccccececcenineeceeeneiceeeescesensesenasessessensenne 13
5.2 Zastosowanie z zestawem do przedtuzania wezy hydraulicznych 15
5.2.1 Montaz dodatkowych elementdw hydraulicZnych ..........occeccinencencincnccicsceenensceeesessessenanens 15
6. INSTRUKCJA UZYTKOWANIA .....ooerrrrerrrrssnsrsssssssssesssssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssses 19
6.1 Czynnosci kontrolne Przed UZYCIEm ........ccccerecencencencenerneneeeceeesessessessesssessessessessesseseesesses 20
6.1.1 KWalifikaCje OPEIratora........ e ececereenerrennereececeersessessesseseesessessessessesessssessens 20
6.2 EKSPIOALACIA. ..evevurreureenerneeneeneteneeeaeieeie e seseseessessessessesssesssessessesas 21

7. KONSERWACJA | GWARANUCJA .....oettttieesccsstnntetiessssssssnssssssssssssssssassassssssssssssasssssssssssssssassssssss 25



v ANT

|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktow.
Zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg obstugi i postepowanie zgodnie z zaleceniami pozwoli zapewni¢
bezpieczne i niezawodne dziatanie oraz dlugg zywotnos¢ sprzetu. Przed rozpoczeciem uzytkowania lub
konserwacji urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytac instrukcje.

Niniejszy zatacznik jest dodatkiem do oryginalnej instrukcji obstugi i nie zawiera wszystkich niezbednych
informacji dotyczgcych bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania urzadzenia. Nalezy zawsze zapoznaé sie
oryginalng instrukcjg obstugi.

Dzieki stosowaniu sie do zalecen zawartych w niniejszej dodatkowej instrukcji oraz oryginalnej instrukciji
nawet niedoswiadczony uzytkownik bedzie mégt bezpiecznie korzysta¢ z przystawki i fadowarki. Instrukcje
zawierajg wazne wskazoéwki réwniez dla doswiadczonych operatoréow urzadzen firmy AVANT. Nalezy upewnic
sie, ze przed przystgpieniem do pracy wszystkie osoby korzystajgce z tadowarki otrzymaty odpowiednie
wskazowki i zapoznaty sie z instrukcjg obstugi tadowarki, wszystkich uzywanych przystawek oraz ze
wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa. Uzywanie sprzetu do celdw niezgodnych z przeznaczeniem lub
uzywanie go w sposob inny niz opisany w niniejszej instrukcji jest zabronione. Instrukcje obstugi nalezy stale
przechowywaé¢ w dostepnym miejscu przez caty okres eksploatacji urzgdzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzadzenia, nalezy pamieta¢ o przekazaniu instrukcji obstugi nowemu wiascicielowi. W
przypadku zagubienia lub uszkodzenia instrukcji obstugi mozna zwrdcic¢ sie o nowa do dealera firmy Avant lub
do producenta.

Oprocz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy roéwniez przestrzegac
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepiséw dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegdinie
przestrzega¢ przepisOw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontakiowac sie ze swoim przedstawicielem Avant, zeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczgcej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystgpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Ze wzgledu na ciagty
rozwoj produktu niektére szczegdty przedstawione w niniejszej instrukcji mogg sie rézni¢ w poréwnaniu do
posiadanego sprzetu. Zdjecia mogg przedstawia¢ rowniez wyposazenie opcjonalne lub funkcje, ktére nie sg
obecnie dostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci instrukcji obstugi bez powiadomienia. Copyright
© <Rok> Avant Tecno Oy. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé¢! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje,
ktéra - jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojS¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Pito-tuparka do drewna AVANT to przystawka odpowiednia do uzycia z kompaktowymi tadowarkami AVANT
wymienionymi w Tabeli 1. Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby w danym momencie mogta by¢
obstugiwana tylko przez jedng osobe. Pito-tuparka do drewna moze by¢ doczepiona do tadowarki, jak
réowniez, w przypadku zastosowania opcjonalnego zestawu do przedtuzania wezy, moze by¢ uzywana w
pewnej odlegtosci od fadowarki. Pito-tuparka do drewna musi by¢ stabilnie postawiona na podiozu.

Pito-tuparka do drewna jest standardowo wyposazona w hydrauliczny przenosnik doprowadzajgcy i
przenosnik wytadowczy. W przypadku tadowarek serii 400 nie ma mozliwosci stosowania opcjonalnego
podnosnika ktéd.

Pito-tuparka do drewna tnie ktody za pomocg pity fanncuchowej na ustawiong dtugos¢ w zakresie pomiedzy
200 i 500 mm. Roztupywanie nastepuje automatycznie po przecieciu drewna. Przystawka roztupuje drewno
za pomocg sitownika hydraulicznego, ktéry dociska drewno do klina roztupujgcego. Maksymalna $rednica
ktody moze wynosi¢ 310 mm. Po roztupaniu drewna sitownik hydrauliczny wraca do potozenia wyjsciowego.
Przystawka jest standardowo wyposazona w klin do roztupywania na 4 kawatki (jako opcja dostepny jest klin
do roztupywania na 6 kawatkéw). Klin roztupujgcy mozna regulowac, tak aby mozna byto tupa¢ drewno tylko
na 2 kawatki.

Pito-tuparka do drewna nie zostata zaprojektowana do uzytku innego niz okreslony w niniejszej instrukcji i nie
moze byé uzywana do celdw niezgodnych z przeznaczeniem. Pito-tuparka do drewna przeznaczona jest
wytgcznie do obstugi przez jedng osobe. Do przystawki ani do fadowarki nie mogg zbliza¢ sie inne osoby.
Pito-tuparka do drewna jest przeznaczona wytgcznie do uzytku na zewngtrz pomieszczen.

Nalezy zawsze przeczyta¢ oryginalng instrukcje obstugi Japa 315 oraz niniejszg instrukcje obstugi maszyny
Avant. Niniejsza instrukcja obstugi zawiera dodatkowe informacje, ktére sg wazne podczas eksploatacji pito-
tuparki Japa 315 wraz z tadowarkg Avant.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byla jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywaé¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢é wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawca Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - Pito/tuéarka do drewna - Zgodnos$é z fadowarkami Avant

630
735
525LPG R35
220 seria 2 520 745
3138 420 R28 635 850 e5
Avant 225 523 750 .
3208 423 528 640 . 860i €6
225LPG R20 ) 755i
530 645i )
i 760i
650i
A446852 - - (o) ° ° ° ° . (o)

Zalecane jest stosowanie narzedzia wylgcznie z tadowarkami oznaczonymi symbolem e w Tabeli 1. W
przypadku stosowania z modelami oznaczonymi symbolem (o) konieczne moze by¢ zastosowanie
dodatkowych obcigznikéw. W celu uzyskania informacji na temat zgodno$ci z modelem niewymienionym w
tabeli nalezy skontaktowaé sie z dealerem Avant. W przypadku fadowarek serii 400 nie ma mozliwosci
stosowania opcjonalnego podnos$nika ktéd.

W przypadku fadowarek elektrycznych dostepna pojemnos¢ akumulatora moze ograniczac czas pracy.
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikdéw. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej

znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

OSTRZEZENIE

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
ztym stanie moze spowodowaé¢ ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapozna¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

User
manual

Niebezpieczenstwo powaznych obrazen - Nalezy
zapozna¢ sie z wszystkimi instrukcjami. Niniejszy
zatgcznik do oryginalnej instrukcji obstugi pito-tuparki do
drewna nie =zawiera wszystkich niezbednych informac;ji

dotyczagcych bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania

E - Electrical drive
T-Tractor drive
TR — Hydraulic drive

urzgdzenia. Nalezy rowniez pamietaC o koniecznosci

zapoznania sie rowniez z oryginalng instrukcjg obstugi, ktéra

ROAD models

zostata dostarczona wraz z urzgdzeniem. W przypadku braku

oryginalnej instrukcji obstugi nalezy skontaktowal sie z

7 (26)

B — Combustion engine drive

przedstawicielem Avant lub Japa.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczyta¢ wszystkie instrukcje

bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewnié sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych osdb w poblizu strefy pracy
urzgdzenia.

Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Pitlo-tuparka do drewna moze byé
obstugiwana tylko przez jednego operatora. Nalezy zawsze pamietaé, ze
nieprawidtowa obstuga noza tngcego, sitownika lub ostrego noza pito-tuparki moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata. Praca pito-tuparki do drewna stwarza
niebezpieczenstwo zmiazdzenia, nie wolno zatem pozwala¢ innym osobom na
przebywanie w poblizu pracujgcej przystawki. Zachowaé bezpieczng odlegtosé
Wynoszgcg co najmniej 2 m.
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= Niebezpieczeinstwo potracenia przez poruszajace sie maszyny — Nigdy nie
nalezy obstugiwaé pito-tuparki do drewna, jesli ktos siedzi na fotelu operatora
tadowarki. Operator musi by¢ jedyng osobg obstugujgcg przystawke i tadowarke lub
przebywajgcg w ich poblizu.

OSTRZEZENIE Ryzyko zmiazdzenia — Nie wchodzi¢ pod podajnik. Zachowa¢ bezpieczng

odlegtos¢ wynoszaca co najmniej 2 m.

®  Ryzyko przewrdcenia - Podczas jazdy utrzymywa¢ tadunek mozliwie nisko nad
podiozem. Przewozenie ciezkich fadunkéw moze spowodowaé przesuniecie srodka
ciezkosci tadowarki i jej wywrécenie. tadunek nalezy zawsze transportowac jak
najnizej i najblizej maszyny z wysiegnikiem teleskopowym catkowicie ztozonym, tak
aby $rodek ciezkosci znajdowat sie nisko.

®  Ryzyko zmiazdzenia — Nigdy nie nalezy samemu wchodzi¢ pod tadunek,
wysiegnik tadowarki lub przystawke. Podczas opuszczania fotela operatora moze
ulec zmianie stabilnos¢ tadowarki, prowadzgc do przewrdcenia sie maszyny. Nalezy
zawsze pamietaC, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opas¢ z powodu utraty
stabilno$ci, usterki mechanicznej lub uzycia elementéw sterujgcych fadowarki przez
inng osobe, powodujac niebezpieczenstwo zmiazdzenia. tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed
opuszczeniem fotela operatora nalezy stabilnie potozyé przystawke na podtoze i
nigdy nie dopuszczac¢, aby ktokolwiek znajdowat sie pod wysiegnikiem lub
przystawka.

= W trakcie pracy pito-tuparka do drewna powinna sta¢ stabilnie na podfozu. Podczas
eksploatacji pito-tuparki do drewna z wykorzystaniem zestawu do przedituzania wezy
(ti. gdy przystawka nie jest doczepiona do fadowarki) nalezy zwréci¢ szczegdlng
uwage na to, aby przystawka byta ustawione w potozeniu pionowym.

m  Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie dokfadnie sprawdzac
narzedzia. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb zagrazajacy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposob hakow i innych elementéw.

®  Podczas przenoszenia ciezkich fadunkéw przegub nalezy utrzymywaé w pozycji
wyprostowanej. Skrecanie przegubu moze spowodowac przewrdcenie fadowarki do
przodu.

m  Nalezy upewni¢ sie, ze powierzchnia moze utrzymac caty ciezar tadunku. Nalezy
réwniez przestrzegac prawidtowego cisnienia opon.

®  Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub regulacjg, wytgcz tadowarke i umiesé
przystawke w bezpiecznym potozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

m  Nalezy zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszystkie inne osoby i maszyny
poruszajgce sie w poblizu. Nalezy zwraca¢ uwage na uksztaftowanie terenu i inne
zagrozenia, takie jak gatezie i drzewa, ktére mogg siega¢ do miejsca, w ktérym
znajduje sie kierowca, luzne kamienie i sliskie nawierzchnie.

®m  Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczeAstwa i spowodowac
uszkodzenie wyposazenia.

= Upewni¢ sig, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegolnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

®m  Nalezy réwniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi fadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.
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NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Ryzyko zmiazdzenia — Zabrania si¢ przebywania pod
wysiegnikiem fladowarki lub przystawka ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia i zycia. Nigdy nie nalezy wchodzi pod
wysuniety wysiegnik i nie pozwalaé¢ zbliza¢ sie¢ do niego
innym osobom. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem
lub wysiegnikiem fadowarki jest niebezpieczne, poniewaz
wysiegnik moze opasé¢ z powodu utraty stabilnosci, usterki
mechanicznej lub uzycia przyrzadoéw sterowniczych tadowarki
przez inng osobe. Przed opuszczeniem fotela operatora
przystawke nalezy zawsze bezpiecznie ustawi¢ i stabilnie

oprze¢ na podtozu.

Nalezy pamietaC, ze wysiegnik fadowarki moze opasé lub
przechyli¢ sie, nawet jesli silnik jest wylaczony
(niebezpieczehstwo zmiazdzenia). tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania
podniesionego fadunku. Przed opuszczeniem fotela
operatora przystawke nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym

potozeniu.

3.1 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

AP

T
~ N

f

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymac
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamietac, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢, nawet gdy silnik jest wylgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.

m Wytgczy¢ silnik fadowarki i zaciggna¢ hamulec postojowy.

= Zwolni¢ ci$nienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie

wszystkie dZzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

= Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyja¢ kluczyk zaptonu.
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3.2 Sprzet ochrony indywidualne;j

Nalezy pamietaé¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

= Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowa¢ uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowaé ochrone stuchu.

m  Stosowac rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowac¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowaé okulary
ochronne.
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4. Dane techniczne

Tabela 2 — Pito-tuparka do drewna — Dane techniczne

Numer produktu A446852

Maks. dtugos¢ ciecia: 500 mm

Maks. dtugos$c¢ klocka drewna: 300 mm

Pita: Pita fancuchowa z kotnierzem 13”
Maks. sita roztupywania: 5,6 tony (56 kN)
Dtugos¢ tasmy przenosnika: 2300 mm

Waga, z przenosnikiem: 488 kg

Waga, z przenosnikiem i podnosnikiem ktod: 533 kg

Wymiary, konfiguracja transportowa: 2780 x 1030 x 2450 mm

DxSxW

Zalecany przeptyw oleju hydraulicznego: 30 I/min, 22,5 MPa (225 baréw)
Maksymalny przeptyw i ciSnienie oleju hydraulicznego: 35 I/min, 22,5 MPa (225 baréw)
Kompatybilne tadowarki AVANT: Patrz Tabela 1: Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Opcje

Hydrauliczny podno$nik ktéd (brak mozliwo$ci uzycia

z tadowarkami serii 400): A446881

Zestaw wezy hydraulicznych, dtugos¢ 10 m
(umozliwia zastosowanie pito-tuparki do drewna w A448076
wiekszej odlegtosci od tadowarki):

Klin do roztupywania na 6 kawatkow: A446992
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5. Podczepianie narzedzia

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposéb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostrozno$ci. Przystawke mocuje sie¢ do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odigczyé powodujgc niebezpieczne sytuacije. Nigdy nie
jechac¢ fadowarkg i nie podnosi¢ wysiegnika tadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegac opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamietac o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie

ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE

Nie wolno przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

— ;\‘@ \

A Y

/

N /i

Krok 1:

Podnies¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu przystawki i obrocic je
do tytu, tak aby weszty w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym pofozeniu.

Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednie informacje dotyczgce obstugi systemu mocowania w
instrukcji obstugi tadowarki.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby weze hydrauliczne byty utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:

Obrdci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie do kierunku jazdy do przodu.

Podjecha¢ fadowarkg do narzedzia. Jesli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

Ustawi¢ gorne kotki ptyty narzedziowej tadowarki tak, aby znalazty sie pod
odpowiednimi wspornikami narzedzia.

Krok 3:

Lekko podnies¢ wysiegnik — przesungé dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podnie$¢ przystawke z podtoza.

Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obréci¢é dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

Zamocowac recznie sworznie blokujgce lub zatgczy¢ blokade hydraulicznag.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwigksza ryzyko przewrocenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkéw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprécz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzeh narzedzia i kompatybilno$¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarka istnieje ryzyko wywrdcenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie 6, przed uzyciem

narzedzia nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podfaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W fadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg potgczone przy uzyciu systemu wielozigczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczy na system wieloztgczy w przypadku starszego modelu tadowarki z
serii Avant 300-700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub

Zlecenia instalaciji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podtaczac¢ ani
odiagczaé¢ szybkoziagczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtgczanie lub odtgczanie
ztgczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod ci$nieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.
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Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$¢ ztgczek; uzywaé nasadek ochronnych na

szybkoztgczkach, zarédwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogag
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu wielozfacza:

I. Wiozy¢ wtyki ztacza przystawki w odpowiednie otwory ztgcza
tadowarki. Wieloztgcze nie zostanie podtgczone, jedli ztacze
przystawki jest odwrocone.

2. PoditagczyC i zablokowac¢ wieloztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone tadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ zigcza. Wylgczy¢ takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odfaczanie systemu wielozigcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na réwne i mocne podtoze.
I. Wyigczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny fadowarki.

2. Wciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignie, aby odtgczy¢
zfgcze.

3. Po zakonczeniu operacji ustawi¢ wieloztgcze w jego uchwycie na
przystawce.

Odfaczanie przewodéw hydraulicznych:

Przed odtgczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i réwnej
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odtgczania przystawki nalezy zawsze odigczy¢ ztgcza hydrauliczne przed
odblokowaniem ptyty szybkozigcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.

Ponownie zatozy¢ =zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do ukfadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego ci$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie zigczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie podtgczy¢. Jezeli ztgczek nie
da sie podtgczy¢, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego uktadu
hydraulicznego w tadowarce przy wytgczonym silniku. Aby mie¢ pewnos$é, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie cidnienia resztkowego, przed odtgczeniem zigczek nalezy wytaczy¢ silnik fadowarki i
przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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5.2 Zastosowanie z zestawem do przedtuzania wezy hydraulicznych

5.2.1 Montaz dodatkowych elementéw hydraulicznych

OSTRZEZENIE

Ryzyko zakleszczenia i zmiazdzenia — Sprawdzi¢, czy zadna
czes¢ przystawki nie moze sie przesunagé.

= Upewnic sie, ze przystawka jest bezpiecznie opuszczona na
podtoze.

= Whylgczy¢ silnik fadowarki i ustawi¢ elementy ruchome w taki
sposob, aby nie powodowaty wzrostu cisnienia

hydraulicznego w uktadzie. %\
[
=

= Zadna z czesci przystawki nie moze byé podtrzymywana
tylko przez cisnienie hydrauliczne lub sitowniki hydrauliczne.

= Nie poluzowywac¢ zadnych zigczy jesli moze to spowodowac
ruch przystawki.

= W razie potrzeby nalezy skorzysta¢ z dodatkowych podpoér.

5.2.1.1 Wymagania kwalifikacyjne dla montazu elementéw hydraulicznych

Przed zainstalowaniem zestawu do przediuzania wezy

Do dokonania instalacji wymagana jest wiedza i umiejetnosci w zakresie elementéw hydraulicznych. Zaleca
sie, aby montaz elementéw hydraulicznych byt przeprowadzany wytgcznie przez kompetentny i doswiadczony
personel techniczny. Producent lub jego przedstawiciel nie ponoszg odpowiedzialnosci za szkody, straty lub
obrazenia powstate w wyniku nieprawidtowej lub niepetnej instalacji. Zapraszamy do kontaktu z najblizszym
dealerem lub punktem serwisowym firmy Avant w razie dodatkowych pytan lub potrzeby dokonania instalaciji.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

OSTRZEZENIE

Ryzyko wtrysku pltynu pod wysokim cisnieniem przez skoére. Instalacja obejmuje
montaz elementéw hydraulicznych. Nieprawidtowy montaz lub poluzowane ztgczki moga
spowodowaé wytrysk ptynu pod wysokim cisnieniem. Nalezy doktadnie przestrzegac
wszystkich procedur bezpieczehstwa dotyczacych podzespotéw hydraulicznych i

wszystkich podanych instrukciji.

Instrukcje zamieszczone w niniejszym rozdziale sg przeznaczone dla wykwalifikowanych
technikow serwisu lub o0séb posiadajacych wiedze i doswiadczenie w zakresie

podzespotéw hydraulicznych.

Ryzyko powaznych obrazen ciata. Procedury bezpieczenstwa dotyczgce podzespotow
hydraulicznych majg zastosowanie zaréwno do instalacji nowych elementéow jak i
modyfikacji istniejgcych instalacji hydraulicznych. Ponizsze instrukcje dotyczgce instalacji
zawierajg informacje niezbedne do przeprowadzenia instalacji, jednak instalacja lub
modyfikacja jest dopuszczalna tylko wtedy, gdy przeprowadzajgca jg osoba moze

wykonac¢ te prace bezpiecznie.

Nalezy przestrzega¢ podanych ponizej procedur i ogdlnych zasad bezpieczenstwa
dotyczacych ukfadow hydraulicznych. Wiecej informaciji lub ustugi w zakresie instalac;ji

mozna uzyskaé u sprzedawcy Avant lub w punkcie serwisowym.
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NOTYFIKACJA

NOTYFIKACJA

Nalezy chroni¢ srodowisko naturalne przed wyciekiem oleju hydraulicznego i nie
dopuszcza¢ do wylewania go do ziemi. Poluzowany przewod hydrauliczny nalezy
trzymac¢ skierowany prosto do gory lub zatkaé, aby wyciek z niego byt jak najmniejszy.

Przed przystgpieniem do instalacji nalezy dokiladnie oczysci¢ wyposazenie,
uniemozliwiajgc przedostanie sie brudu, pytu lub wody do elementéw hydraulicznych lub
oleju hydraulicznego. Pokrywy ochronne nalezy zdjgé bezposrednio przed
zainstalowaniem elementow. Nalezy przestrzegaé procedur bezpieczenstwa i stosowac
odpowiednie srodki ochrony indywidualne;j.

5.2.1.2 Instrukcje bezpieczenstwa dla podzespotéw hydraulicznych

Wytrysk ptynu pod wysokim cisnieniem moze przenikng¢ przez skoére i spowodowac powazne

obrazenia:

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Ryzyko wtrysku piltynu pod wysokim
cisnieniem przez skoére - Wytrysk ptynu pod
wysokim cisnieniem moze przenikna¢ przez

-

skére i spowodowaé powazne obrazenia.

Przed przystgpieniem do obstugi elementow
hydraulicznych nalezy upewni¢ sie, ze
instalacja hydrauliczna narzedzia i fadowarki

zostata catkowicie zdekompresowana. Nie

wolno obstugiwac ztgczek pod cisnieniem.

Nie wolno mocno zaciska¢ reki wokét lub w
poblizu ztgczki podczas jej dokrecania lub
odkrecania albo szukania wycieku. Do
wykrywania wycieku nalezy uzywaé kawatka

kartonu.

Jedli ptyn hydrauliczny zostat wtry$niety pod
skoére, nalezy natychmiast skorzystaC z opieki
medycznej. Rowniez ogolny kontakt ze skorg
moze byC¢ szkodliwy. Nalezy zawsze nosic
rekawice, okulary i odziez ochronna.
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Przed obstuga zespotéow hydraulicznych:

I. Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek pracy przy uktadach hydraulicznych nalezy
odczekad, az instalacje hydrauliczne tadowarki i narzedzia ostygna.

2. UpewniC sie, ze wysiegnik fadowarki ani zadna czesS¢ narzedzia nie moze sie
poruszy¢, powodujgc ryzyko zmiazdzeniem lub przyciecia.

=  Opusci¢ wysiegnik fadowarki do potozenia dolnego i opusci¢ przystawke pewnie
na ziemie. Dla zapewnienia lepszej stabilnosci nie odtgczaé narzedzia od
tadowarki.

=  Wszystkie elementy ruchome ustawi¢ w pozycji, ktorej nie przytrzymuja sitowniki
hydrauliczne.

= W razie potrzeby wykorzysta¢ dodatkowe podpory lub wyposazenie dzwigowe.
3. Wytgczy¢ silnik tadowarki.

4. Kilkakrotnie przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego
do potozenia skrajnego, aby usungé cisnienie resztkowe.

5. Odigczy¢ wieloztgcze lub szybkoztgcza od tadowarki, aby nie doszto do wycieku
oleju hydraulicznego.

5.2.1.3 Dokrecanie ztaczek hydraulicznych

Ostroznie dokreci¢ ztgczki zgodnie z podanymi instrukcjami i zasadami bezpieczenstwa. Nalezy pamietac, ze
nadmierne dokrecenie spowoduje rozerwanie ztgczki. Ostroznie dokreci¢ gidwne zigczki za pomoca narzedzi
recznych, uzywajgc umiarkowanego momentu dokrecania. Zigczki kolanek nalezy dokreci¢ na koncu, po
zamocowaniu wezy w ich zaciskach.

1.

6.

Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek pracy przy uktadach hydraulicznych nalezy odczekaé¢, az
instalacje hydrauliczne tadowarki i narzedzia wystygna.

Upewni¢ sie, ze wysiegnik tadowarki ani zadna cze$é narzedzia nie moze sie poruszyé, powodujgc
ryzyko zmiazdzeniem lub przyciecia.

Opusci¢ wysiegnik fadowarki do potozenia dolnego i opusci¢ szczotke pewnie na ziemie. Dla
zapewnienia lepszej stabilnosci nie odigczac¢ narzedzia od tadowarki.

Wytgczy¢ silnik tadowarki.

Kilkakrotnie przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego ukfadu hydraulicznego do potozenia
skrajnego, aby usung¢ cisnienie resztkowe.

Odtaczy¢ wieloztgcze lub szybkoztgcza od tadowarki, aby nie doszto do wycieku oleju hydraulicznego.

Zigczki zwezajace sie typu JIC:

®  Przesmarowaé powierzchnie wewnetrzne i gwinty ztgczek.

m  Ztgczka typu JIC nie jest dokrecana wytacznie momentem i w zadnym momencie w
czasie dokrecania nie wymaga duzej sity. Nadmierne dokrecenie lub
niewspotosiowos¢ spowoduje zniszczenie ztgczki.

m  Dokreci¢ ztgczke recznie do oporu, a nastepnie lekko przy uzyciu narzedzi,
upewniajac sie, ze ztgczka jest prawidtowo dokrecona. W przypadku zauwazenia, ze
potrzebna jest coraz wieksza sita, dokreci¢ ztagczke wykonujgc tylko 1/3 do 1/2 obrotu
przy uzyciu narzedzi.

®  Po dokreceniu sprébowaé recznie skreci¢ przewdd hydrauliczny - ztgczka powinna
by¢ nieruchoma.
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Test na wykrycie nieszczelnosci

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Przed sprawdzeniem szczelnosci Ilub zblizeniem sie do

jakiegokolwiek ztacza hydraulicznego, aby uniknaé

ewentualnego wyrzucenia oleju hydraulicznego pod cisnieniem:
= Wytgczy¢ silnik tadowarki. #

= Calkowicie zrzuci¢ cisnienie w uktadzie hydraulicznym.

=  Wytrzeé elementy hydrauliczne do czysta, aby tatwiej byto %
znalez¢ nieszczelnosci.

= Umiesci¢ kawatki kartonu wokét zigczy, aby wykry¢
nieszczelnosci.

= Wigczy¢ silnik. Podczas pracy na biegu jatowym nalezy kilka
razy na krotko uruchomi¢ dzwignie sterujgcg hydrauliki
roboczej. Wytaczy¢ silnik, zrzuci¢ cisnienie w ukfadzie
hydraulicznym i sprawdzi¢, czy nie ma zadnych S$ladow
nieszczelnosci. W razie potrzeby dociggnaé luzne ztgcza.

= Powtérzy¢ test, stopniowo zwiekszajgc obroty silnika i czas
pracy. Porusza¢ dzwignig sterowania hydraulikg roboczg w
obu kierunkach.

Niebezpieczenstwo wtrysku plynu pod wysokim cisnieniem przez skére -
Doktadnie sprawdzié szczelnosé zlaczy hydraulicznych. Przy pierwszym
uruchomieniu stosowac obroty jatowe i zachowaé bezpieczng odlegto$¢ ze wzgledu na
niebezpieczenstwo wyrzutu oleju hydraulicznego. Przed sprawdzeniem szczelnosci
nalezy wylgczy¢é tadowarke i usungé cidnienie resztkowe. Pamietaé, aby nosi¢

odpowiedni sprzet ochrony osobiste;.

Niebezpieczenstwo wtrysku ptynu pod wysokim ci$nieniem przez skdre — Nigdy nie
sprawdzac¢ szczelnosci ztaczy hydraulicznych przy uzyciu dtoni. Nigdy nie dokrecaé
ztgczy hydraulicznej pod cisnieniem, poniewaz ztgcze moze peknaé, a uwolniony olej

moze spowodowac powazne obrazenia ciata.

Kontrola utozenia wezy i ruchu przystawki

Po dokrecenia elementéw hydraulicznych nalezy doktadnie sprawdzi¢ ruchomos¢ przystawki. Sprawdzié, czy
weze hydrauliczne nie sg nadmiernie rozciggniete lub Scisniete w zadnej pozycji wysiegnika tadowarki lub
przystawki oraz sprawdzié, czy nie majg one kontaktu z ostrymi krawedziami.
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6. Instrukcja uzytkowania

Prze¢wiczy¢ uzywanie narzedzia oraz przyrzadow sterowniczych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci sposobu pracy konkretnego modelu fadowarki zalecane jest przeéwiczenie

obstugi bez zadnych narzedzi.

Po podtgczeniu pito-tuparki do drewna i jej wezy hydraulicznych zgodnie z instrukcjg przystawka jest gotowa
do pracy. Wiecej informacji na temat obstugi urzgdzenia oraz informacje dodatkowe mozna znalez¢ w

oryginalnej instrukcji obstugi urzgdzenia.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia rgk — Trzymac¢ rece z
dala od obszaru rozlupywania. Wszystkie ostony powinny
znajdowac¢ sie na swoim miejscu i nalezy sprawdzié, czy
elementy sterujgce dziatajg zgodnie z przeznaczeniem.
Zabrania sie modyfikowania elementéw sterujgcych
przystawki. Nigdy nie dopuszcza¢ innych os6b w poblize

tuparki.

Ryzyko zmiazdzenia przez pracujaca tadowarke — Przed
opuszczeniem fotela operatora nalezy uruchomié
hamulec postojowy. Opusci¢ przystawke na podioze i
uruchomi¢ hamulec postojowy przed opuszczeniem fotela

operatora.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem fadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietad, ze
wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet
jesli silnik jest wylgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia).
tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego
przetrzymywania podniesionego fadunku. Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia — Do pracy opusci¢ przystawka mocno na
podioze. tuparka do drewna przeznaczona jest do obstugi wylgcznie jesli stoi na
podtozu. Nigdy nie wchodzi¢ pod podniesiong przystawke lub wysiegnik fadowarki.
Nalezy pamietac, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub przechyli¢ sie, nawet jesli silnik

jest wytaczony.

AP
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6.1 Czynnosci kontrolne przed uzyciem

Przed rozpoczeciem pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ stan przystawki i obszar roboczy. Szybki przeglad
wyposazenia oraz miejsca wykonywania prac przed rozpoczeciem pracy to element zapewnienia
bezpieczenstwa i najlepszej wydajnosci urzadzenia.

=  Sprawdzi¢, czy ostona ostrza jest zatozona na miejsce i czy przenosnik wytadowczy jest opuszczony.

= Sprawdzi¢ prawidlowe dziatanie elementéw sterujgcych poprzez wykonanie kilku pustych cykli pracy
przystawki.

= Przystawke mozna obstugiwac tylko za pomocg elementéw sterujgcych pito-tuparki do drewna na
stanowiska operatora.

= Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzadzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaly sie bezposrednio przed fadowarkg. Nalezy réwniez upewnic sie, ze
manewr cofania tadowarkg moze by¢ wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktadac, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

= Nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan przystawki i tadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekdw oleju
hydraulicznego. Codzienne czynnosci kontrolne tadowarki opisano w instrukcji obstugi. Nie uzywaj
przystawki, jesli wystgpi usterka w uktadzie hydraulicznym tadowarki lub przystawki. Instrukcje
dotyczace serwisowania znajdujg sie w rozdziale 7.

= Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwaé tylko z fotela operatora. Upewnic¢ sie,
ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

= Nalezy pamieta¢ o wiasciwych sposobach wykonywania prac i unika¢ niepotrzebnego opuszczania
fotela operatora.

6.1.1 Kwalifikacje operatora
Kazdy operator przystawki musi:

= Znac¢ przeznaczenie danej przystawki.
=  Wiedzie¢, jak bezpiecznie korzystac z tadowarki w roznych warunkach roboczych.

= PrzeczytaC¢ i zawsze postepowal zgodnie z instrukcjami dotyczacymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

= Przechowywac niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

= Upewni¢ sie, ze tadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z
przeznaczeniem.

= Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwac urzgdzenia.

= Nigdy nie obstugiwaé urzgdzenia lub przystawek pod wptywem alkoholu, srodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktore mogg pogorszy¢ zdolno$¢ do oceny sytuacji, powodowaé sennos¢ lub ograniczaé
zdolnos¢ do obstugi sprzetu.

= Ukonczy¢ wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.
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6.2 Eksploatacja

Ustawianie pifo-fuparki do drewna

I.

Ustawianie pito-tuparki do drewna w pewnej odleglosci od tadowarki
I.

NOTYFIKACJA

Wybrac¢ réwne miejsce pracy
zapewniajgce stabilnos¢ przystawki
podczas pracy. Usung¢ ze strefy pracy
wszelkie przeszkody, ktore mogtyby
spowodowac niebezpieczenstwo
potkniecia sie. Miejsce pracy nie moze
by¢ sliskie.

tuparke nalezy obstugiwa¢ przy
Swietle dziennym lub dobrym $wietle
sztucznym i tylko w  dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

Opusci¢  pito-tuparke do drewna
stabilnie na podtoze i uruchomic
hamulec postojowy tadowarki.

Opusci¢ przenosnik wytadowczy do
potozenia roboczego. Patrz rysunek
obok.

Wybrac¢ réwne miejsce pracy
zapewniajgce stabilnos¢ przystawki
podczas pracy. Usung¢ ze strefy pracy
wszelkie przeszkody, ktore mogtyby
spowodowac niebezpieczenstwo
potkniecia sie. Miejsce pracy nie moze
by¢ sliskie.

Opusci¢ pito-tuparke do drewna na
podtoze. Postepujagc  zgodnie z
procedurg bezpiecznego zatrzymania,
odigczy¢é przystawke od tadowarki.
Patrz strona 9.

Podjecha¢ tadowarkg do wybranego
miejsca znajdujgcego sie w odlegtosci
maks. 10 metréw od pito-tuparki do
drewna.

Opusci¢ przenosnik wytadowczy do
potozenia roboczego. Patrz rysunek
obok.

Doczepic opcjonalne weze
hydrauliczne pomiedzy oryginalnymi
wezami i wieloztgczem przystawki.

Patrz strona 15.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby przewody hydrauliczne byly utozone tak, aby nie zostaty
Scisniete i nie ocieraly sie o ruchome czesci urzadzenia.
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Witaczanie i wyfaczanie tuparki do drewna:

I. Sprawdzi¢, czy pito-tuparka do drewna jest ustawiona w pozycji roboczej, jak
opisano w niniejszej instrukcji.

2. Ustawi¢ obroty silnika tadowarki, tak aby przeptyw oleju hydraulicznego byt
utrzymywany w zalecanym zakresie. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnego
przeptywu oleju hydraulicznego wynoszgcego 30 I/min.

W zaleznosci od modelu tadowarki, w celu zmniejszenia hatasu pracy silnika,

mozna zastosowac dwie pompy hydrauliczne. Nalezy pamietac, ze wysokie
obroty silnika nie zwiekszajg sity roztupywania.

3. Aby uruchomi¢ przeptyw oleju hydraulicznego do pito-tuparki do drewna,
nalezy ustawi¢ dzwignie sterowania hydrauliki roboczej tadowarki w
potozeniu zablokowanym.

4. Obstugiwac pito-tuparke do drewna zgodnie z instrukcjg obstugi urzgdzenia
Japa 315.

Zwolni¢ dzwignie hydrauliki roboczej do potozenia neutralnego i przestrzegaé
procedury bezpiecznego zatrzymywania w celu wytgczenia pito-tuparki do drewna.

N\

.4

Ryzyko powaznych obrazen ciala wskutek nieoczekiwanego uruchomienia. Aby
unikng¢ ryzyka przypadkowego uruchomienia przystawki, nalezy wytgczy¢ silnik
tadowarki zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymywania. Podczas pracy silnika

OSTRZEZENIE pigdy nie wolno pozostawiaé przystawki bez nadzoru.

Obstuga pito-tuparki do drewna

Aby zapewni¢ optymalng wydajnos¢ pracy
urzadzenia, nalezy obstugiwaé pito-tuparke
do drewna i przeprowadzacC jej czynnosSci
konserwacyjne zgodnie z instrukcjami
zawartymi w oryginalnej instrukcji obstugi.

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia i przygniecenia — Przed przystgpieniem do
usuniecia zaklinowania nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego
zatrzymywania. W przypadku zaklinowania sie ktody lub innych zaktécen podczas pracy,
OSTRZEZENIE przed podjeciem czynnosci usuniecia zakleszczenia nalezy zatrzymaé tuparke i wylaczyé

silnik tadowarki. Problem nalezy usung¢ po wytaczeniu silnika.
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Ryzyko poparzenia — Nie zbliza¢ si¢ do goracych
powierzchni. Elementy uktadu hydraulicznego przystawki i
olej hydrauliczny mogg mie¢ temperature powyzej 80°C. Nie
OSTRZEZENIE zpliza¢é sie do goracych powierzchni. Stosowaé $rodki

ochrony indywidualne;j.

AdtT270

Regularnie czyscié rdzen chtodnicy oleju tadowarki; wiecej instrukcji zawiera podrecznik
NOTYFIKACJA operatora tadowarki. Przegrzany olej obniza moc i skraca okres eksploatacji elementow
hydraulicznych zaréwno narzedzia jak i tadowarki.

Hydrauliczny podnosnik kiéd (opcja)

Jako opcja dostepny jest hydrauliczny
podnosnik kiéd A446881. Podnosnik kiéd
utatwia podnoszenie duzych kiéd na
przenosnik podajgcy.

Hydrauliczny podnosnik ktéd nie moze byé
stosowany z tadowarkami Avant serii 400 ze
wzgledu na catkowitg mase przystawki i
udzwig fadowarek serii 400.

Wiecej informacji na ten temat znajduje sie w
instrukcji obstugi podnosnika ktod Japa 494.

Niebezpieczenstwo powaznych obrazen - Nalezy User manual
zapozna¢ sie z wszystkimi instrukcjami. Niniejszy
zatgcznik do oryginalnej instrukcji obstugi pito-tuparki do

OSTRZEZENIE drewna nie zawiera wszystkich niezbednych informacii
dotyczgcych bezpiecznego i prawidtowego uzytkowania
urzgdzenia. Nalezy rowniez pamigetaC o koniecznosci
zapoznania sie z oryginalng instrukcjg obstugi podnosnika
ktod Japa 494, ktéra zostata dostarczona wraz z
urzgdzeniem. W przypadku braku oryginalnej instrukciji

obstugi nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem Avant

P
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(=x)
L=~
(5°)
(—
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—

lub Japa.
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Zestaw wezy hydraulicznych (opcja)

Opcjonalny zestaw wezy hydraulicznych
A448076 (1) umozliwia korzystanie z pito-
tuparki do drewna w wiekszej odlegtosci
od fadowarki. Diugos¢ wezy wynosi 10
metrow. Wieloztacze musi byé uzywane
do podtgczenia pito-tuparki do drewna do
tadowarki.

Odtgczy¢ wieloztgcze (2) od pito-tuparki
do drewna i zamontowac zestaw weza (1)
miedzy przystawkg a wieloztgczem (2)
przystawki. Patrz strona 15.

Sprawdzi¢, czy przewody cisnieniowe i
powrotne sg prawidtowo podtgczone
podczas instalacji. Podtgczy¢ krociec do
przewodu ci$nieniowego (P), a kréciec
powrotny do przewodu powrotnego (T),
nigdy nie podfaczac ich na krzyz. Patrz
rysunek obok.

Oba weze hydrauliczne zestawu wezy sg
podobne. Odigcza¢ i podigczac¢ je
pojedynczo, aby unikng¢ bteddéw.

Ryzyko powaznych obrazen — Sprawdzi¢, czy weze hydrauliczne sa prawidlowo

podiaczone. Podigczenie wezy na krzyz spowoduje niebezpieczne dziatanie przystawki.

Podtgczy¢ kréciec do przewodu cisnieniowego, a krociec powrotny do przewodu

OSTRZEZENIE powrotnego.

Klin roztupujacy na 6 kawatkéw (opcja)

W zaleznosci od zastosowania mozna stosowaé rézne rodzaje nozy. Pito-tuparka do drewna posiada
standardowy n6z do roztupywania ktdéd na 4 czesci oraz opcjonalny néz A446992 do roztupywania wiekszych

ktéd na 6 kawatkow.
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7. Konserwacja i gwarancja

Instrukcje dotyczgce konserwacji i serwisu sg dostarczane wraz z oryginalng instrukcjg obstugi Japa, jak
réwniez z listg czesci zamiennych. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie z lokalnym przedstawicielem lub
serwisem Avant.

Producent pito-tuparki do drewna udziela na nig 1 rok gwarancji. Warunki gwarancji podane sg w instrukciji
obstugi Japa. W przypadku roszczen gwarancyjnych nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg AVANT w celu
uzyskania dalszych informac;ji.

Odpowiedzialnos¢ za zapewnienie deklaracji zgodnosci dla urzadzenia spoczywa na producencie pito-tuparki
do drewna (firmie Japa).
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